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Testa orbitale standard per la
saldatura orbitale TIG tubo piastra
tubiera

m&mooler

Testa dedicata alla geometria
aircooler che prevede il passaggio
oltre la cassa d'acqua

/G;t;mvc

Evoluzione della testa standard
completa di sistema AWE per la
gestione dell'altezza d'arco

MW280-F

Generatore digitale ad
inverter con microprocessore
di controllo integrato

Caratteristiche generali delle teste orbitali ( Giotto

Esclusiva torcia di saldatura TIG Regolazioni a chiave unica

* Prodotto unico nel suo genere. La nuova
torcia orbitale TIG & progettata ed

Esclusiva possibilita di regolazione della
geometria di saldatura con una sola chiave

interamente realizzata da Maus Italia. : in dotazione.
New TIG torch Single key
Sistema traino filo d’apporto Velocita angolare costante
@ Il flusso costante e la rotazione della bobina JI._IL Il sistema di regolazione ad encoder digitale a
sull'asse orbitale eleva la precisione e la 2 canali e 256 impulsi con feed back continuo

qualita della saldatura. garantisce una saldatura uniforme e precisa.

Filler wire Encoding
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saldatura TIG tubo-piastra tubiera serie Giotfo.
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STANDARD

Per tubida 10,0 a 51,0 mm
(da 0.394" a 2.008")

Tube ge

Assetto d'incidenza dell'elettrodo Protezione anti-abbaglio

Permette a piu operator di intervenire
contemporaneamente sulla stessa piastra tubiera
senza |'utilizzo di protezioni personali (DPI).

|l sistema proposto per ogni geometria di
saldatura & assoluto e ripetibile e facilita le
operazioni di "setup” geometrico.

Fixed angle BlockOut
Gestione arco di saldatura Utilizzo 24/7
Il monitoraggio continuo della tensione Sistema di raffreddamento ad acqua interno
d'arco assicura una costante penetrazione alla testa per il miglioramento sensibile della
Arc Voltage su tutta la saldatura. Cooling saldatura e ripetibilita garantita.
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Regolazione micrometrica

Dispositivo per la regolazione della distanza o - - LA R R
dell’elettrodo alla piastra tubiera. — . e

Gamma completa di dispositivi
di centratura del tubo composta
da mandrini MS porta cartuccia

e cartucce autocentranti HG.
Presa diretta Gas2 dedicata

all'utilizzo della battuta WTC-TT
durante la saldatura di tubi in

Sistemi di battuta WTC

dedicati alla geometria del tubo

e al materiale da salcare con
schermi Maus ltalia BlockOut per

la protezione dall'abbaglio.

titanio.

x3 }
Serjrag%gin elettrodo Gruppo
a vite tangenziale arrivo filo
Non necessita di chiavi di Completamente

servizio e rende rapida I'opera-
zione di sostituzione dell'elettro-
do usurato (non e piu necessario
smontare I'ugello in ceramica, il
relativo diffusore del gas e il
guiaa filo d'apporto)

[

regolabile in ogni
direzione. Tutte le
manaovre si eseguono
con un'unica chiave in
dotazione.
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Protezione trasparente

Il movimento e il consumo ael filo d'apporto e
sempre sotto gli occhi dell'operatore grazie
alla campana di protezione trasparente.
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Sistema di raffreddamento
interno alla torcia

Geometria "tubo sporgente”

| 'efficace sistema di raffreddamento delle teste orbitali di

saldatura Giotto garantisce:

il controllo della temperatura interna del giunto rotante anche ad

elevati amperaggi di saldatura;

|'utilizzo continuativo in tumi h24/7

'alta qualita del bagno di fusione (temperatura media piu bassa

dell'elettrodo e del gas di protezione che lo attraversa)

miglioramento sensibile delle performance di saldatura
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Giotto

Testa orbitale standard per la
saldatura TIG tubo-piastra tubiera.

| a testa orbitale Gietlo & un concentrato di novita senza
precedenti.

La versione standard raccoglie in se tutte le caratteristiche

tecniche d’avanguardia progettate dallo staff R&S Maus Italia.

Solo I'intenso utilizzo nei moderni workshop della nostra
clientela potra nel tempo far comprendere I'alto livello di
efficenza e la qualita del prodotto saldato raggiunta con

guesta nuova testa realizzata interamente dalla Maus Italia.

Assetto d'incidenza dell'elettrodo

Grazie ai componenti ad angoli predeterminati, |l sistema
proposto per ogni geometria di saldatura € assoluto e
ripetibile.

Facilita le operazioni di "setup” geometrico oltre che essere
estremamente stabile e robusto.

Geometria "tubo a filo piastra”
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Testa di battuta WIG-TT per la Testa di battuta WTCFT per la Testa di battuta WTCG-PT per la
saldatura di tubi in titanio con saldatura di tubi a filo piastra con saldatura di tubi sporgenti e schermo
I'ingresso Gas? e lo schermo schermo BlockOut di protezione BlockOut di protezione

BlockOut di protezione




Termini, definizioni e simbologia
nella saldatura orbitale TIG

d spessore della gola (tra vertice e superficie di saldatura)
de diametro esterno del tubo

g gioco fra diametro esterno tubo e foro piastra

t spessore del tubo

i1 spessore della placcatura

to spessore della piastra tubiera

X traboccamento della saldatura

Tubo sporgente

Giotto

Sistemi di battuta WTC
dedicati alla geometria del tubo
e al materiale da saldare.

Particolare attenzione e stata dedicata ai differenti sistemi di
battuta per le classiche geometrie di saldatura. Non ultima la
campana di protezione per la saldatura di tubi in titanio.

Tutti | sistemi proposti adottano innovativi schermi
Maus Italia BlockOut per |la protezione dall’abbaglio.

Ora piu saldatori possono operare contemporaneamente
sulla stessa piastra tubiera senza I'utilizzo di protezioni

personall (DPI) spesso scomode e di rallentamento alla

produttivita.

Tubo a filo
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Particolari funzioni implementate dal
sistema

“Touch”

ricerca pezzo e posizionamento elettrodo alla distanza voluta;

“Retract”

Arretramento pre-determinato dell'elettrodo e dell'ugelio filo

in caso di passata multipla;

Altezza d’arco
Movimentazione continua del porta elettrodo
in funzione della tensione d'arco.
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Testa orbitale per la saldatura TIG
tubo-piastra tubiera con controllo
AVC per il monitoraggio continuo
della tensione d'arco.

QOltre a tutte |le caratteristiche introdotte con la testa
standard Gietto, la versione AW include il controllo
automatico dell’altezza d’arco grazie ad un innovativo

sistema di movimentazione della torcia porta elettrodo.

|La prerogativa principale del sistema proposto & il controllo

della distanza elettrodo bi-dimensionale che,

Test X-ray Test X-ray opportunamente combinata con I'angolo d'incidenza della
Tubo 3/4" 14 BWG Tubo 1" 18 BWG torcia, permette di gestire I'altezza d'arco sia in senso
Materiale 316L Materiale 304L assiale che radiale al tubo in saldatura.

Sporgenza tubo 5 mm (0.197") Tubo a filo piastra | ‘ | | _

Spessore piastra tubiera 125 mm (4.92") Spessore piastra tubiera 72 mm (2.83") L-automatismo € gestito da un motoriduttore in corrente

continua retroazionato da un encoder assoluto.

Prima legge di Ohm in riferimento

Particolare : : ,
sezione mockup alla gestione all'arco voltaico
Maus ltaia effeiua nella saldatura orbitale TIG
costantemenie test su

mockup che vengono

L . (Arc Voltage Control) @ la gestione automatica dell'altezza
analizzati da laboratori

specializzati affinché le
saldature effettuate dalle su cui I’ si basa e la legge di Ohm;
teste Giotto risultino
sempre perfetie.

dell’arco durante la saldatura. |l principio VvV

A parita di intensita di corrente | la distanza dell'elettrodo dal

bagno di fusione R e proporzionale alla tensione dell'arco di

saldatura V. |l monitoraggio continuo della tensione d'arco V,

permette di modulare la distanza R dell'elettrodo dal bagno al

fine ai ottenere una costante penetrazione
su tutta la saldatura in esecuzione.
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| 'estensione &
progettata e realizzata
dallo staff R&S Maus [talia

su specifiche tecniche della clientela

Scormmento del filo
d’apporto ottimizzato

G,eometr’a L'estensione della torcia permette Il raggiungimento dell’'estremita del

alr COO e tubo da saldare in profondita L oltre la cassa d'acqua dello scambiatore.,
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Giottoaircooler

Duty Cycle A (B5%)
Velocita di saldatura (max.) pm
OD Tubo standard mm inches

200
6
254 1

Raffreddamento della testa di saldatura

Geometria di saldatura

circuito chiuso a liquido

standard

standard

manuale
12 0.472

Filo piastra

°2.4
Regolazione distanza elettrodo .
Velocita filo
Bobina filo (peso/Q) kg/mm (bs/inches
@ filo raccomandato mm inches
Velocia filo (max.) cmvmin inches/min

rotante sulla testa
1100 2.21/3.937

0,8 0.0315

Dimensioni

200 78

104Lx190x400 20+LxbxT6
=12 =26.45
6 19.7

Dimensioni (LxBxH) mm inches
Peso esclusi cavi e bobina kg fbs
Lunghezza cavo m ft

aircooler
Diametro tappo (min. )
Profondita (max.) L mm inches

26,2 1.031
490 79.291

f.\ *
Giottoaircooler

Testa orbitale dedicata alla tipica
geometria aircooler che prevede |l
passaggio oltre la cassa d’acqua.

Maus Italia conguista il consenso dalla clientela grazie ad

un‘altra soluzione personalizzata e innovativa:

La particolare trasformazione con I'estensione della torcia
Giotto standard permette il raggiungimento dell'estremita
del tubo da saldare in profondita oltre la cassa d'acqua
dello scambiatore.

Passando attraverso il relativo tappo di chiusura ora e
possibile saldare i tubi negli aircooler garantendo una

qualita di tenuta senza precendenti.

Lo studio particolare dedicato al sistema di guida filo
d'apporto, rotante all'infinito con il porta elettrodo, permette
il raggiungimento di profondita estreme mantenendo
costante il flusso del materiale durante tutto il ciclo di

saldatura.
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Cartuccia a settori
espansibill mod.

Sistema di autocentraggio

f

b

particolarmente indicato nella saldatura
. r h‘:l:.
tubo-piastra tubiera delle caldaie per @

ot gon sy (M

otreaf cometo cetraggio, 1 sostegro MMM
.

della testa orbitale e garantito anche in 'y
applicazioni
verticall "sotto testa” come per gli

scambiaton di zuccherific
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Cartuccia  Mandrino

Mandrini porta cartuccia HS €
cartucce autocentranti HC per
teste orbitali di saldatura TIG
tubo-piastra tubiera serie Giotto

La centratura della torcia & garantirta dal sistema
s mandrino + cartuccia. La selezione del corretto

abhinamento del mandrino serie HS ¢ della cartuccia

serie HE si effettua utilizzando la tabella riportata

mm | inches Cod.,
10,0 =105 | 0.394 = 0413 qui di fianco in funzione del diametro interno del tubo.
105110 | 04130433
11,0115 1 0433 +0453 R
115+120 | 0453 +0472 HS-A =5 iﬂ}
1204125 1 0472+0492 8 3 =2 1 —
125130 | 0492 +0512
128 +140 1 0.504 +0.551
138 +150 | 0.543 +0.590
148160 | 05830630
158 +17,0 | 0.622 = 0.669 = e e s e -
168+ 180 | 06670709 HS-B - . gim
178190 | 0701 +0.748 15— R
188:205 | 0.740 +0.807
198 =225 ' 0.779 -0.886
223 +250 1 0.878+0.984
245270 ' 0.965+1.06
265:290 | 1.043+1.141
285310 | 1.122+1.220 g
305+330 | 1.201 +1.299 p—— ”
325:360 | 1.279+1.417 HS-C —U:m
355390 | 1.398+15%
385420 | 1.516 +1.653
N5:450 1 1634 +1.772
445:480 ' 1.752=1.890
475+51,0 ' 1.870 =2.008
505540 | 1.988+2.126
535:580 | 2106 +2283
75+62,0 | 2064 2441 )
nj 5+ 68,0 _45 +:f.:i,=;f- — — ( ‘
855700 | 2579+2.756 ~
69,5 +740 ' 2736 2913 i
735 +780 K 28% =3071 Queste e alfre combinazioni solo su richiesta.

77,0 +820

—_—— - ——— =

P
.U I =3 r.’.tr.'.rt.'ﬁ'

Lo staff tecnico Maus ltalia e a disposizione per consighiare fa soluzione ideale.

e
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Caratteristiche generali
Progettazione e Duty: Cyce ol
realizzazione "in-house” Velocita di saldatura max Pm
Ogni componente delle teste ID Tubo e s
OD Tubo standard, mm inches

orbitali TIG Giotio & progettato

6 6
10 0.393 10 0.393
51 2.008 51 2.008

ed interamente realizzato Raffreddamento della testa di saldatura

circuito chiuso aliquido circuito chiuso a liguido

in Maus faia
Filo piastra
Recesso mm inches
Sporgente (max.) mm inches
*1.6
*2.4
®32
Regolazione distanza elettrodo
Velocita filo

Bobina filo (peso/@)
Diametro filo raccomandato

kg/mm ibsiinches
mm inches

Velocia filo (max.) cmmin inches/min

standard standard
3,0 0.718 NA
12,0 0472 10,0 0.393
opzionale opzionale
standard standard
opzionale opzionale
manuale automatico AVe:
12 0472 12 0.472
rotante sulla testa rotante sulla testa
1/100 2.21/3.937 1/100 2.21/3.937
0.8 0.0315 08 0.0315
200 78 200 78

Dimensioni (LxBxH) mm inches
Peso esclusi cavi e bobina kg lbs
Lunghezza cavo m fi

910x150x400 20x6x76
12 26.45
6 719.7

910x150x400 20x6x76

13 28.66
6 19.7




Duty cycle

200 A (10 min/40°C.) 35% d.c.

145 A (10 min/40°C.) 60% d.c.

110 A (10 min/40°C.) 100% d.c.

MW280-F

Voltaggio di alimentazone Volt - Ph
Voltaggio di saldatura Vot
Voltaggio circuito aperto Volt
Fusibili A
Cos phi

Corrente di saldatura (stepless) A

Potenza di raffreddamento W
Serbatoio liquido di raffreddamento | US gal
Flusso liguido di raffreddameto (MAX) Vmin US gom

Lunghezza A mm Inches
Larghezza B mm inches
Altezza (@) C mm inches
Peso (senza telecomando) kg Ibs
Colori struttura RAL
Grado di protezione P

230 -3
10,2 +=18,0
44
16
0,99

5200
500

1,8 047

30 0.79
[
650 98
420 78
1480 27
38 84
3020-9011
23

(Generatore ad inverter con
microprocessore di control
Integrato.

IO

Leggero e compatto il generatore MW280-F € |a proposta

di Maus ltalia per Il controllo delle teste orbitali di saldatura

TIG della serie Giotio .

Disponibile su "carriage pickUp" con porta bombola e vano

con chiusura per |'alloggiamento della testa orbitale |l

generatore MW280-F & ideale anche per intervent

"service on site”

Si distingue per le seguenti caratteristiche:

| di

Refrigeratore d'acqua integrato con controllo dell'acqua

Pannello a colori operatore touch-screen intuitivo
Multilingua
Telecomando con cavo da 10 m

Indirizzamento della corrente (saldatura, asse di rotazione,

gas di spurgo e avanzamento filo)

Registrazione dell'energia di calore importata

Porta USB per il trasferimento e la registrazione dei dati

Stampante integrata per il report dati di saldatura
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Tel. +39 0373 2370
info@mausitalia.it
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