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Utensili, strumenti e macchine per la
man_uten?_lqne di
scambiatori di calore

afascio tubiero
(On-shore / Off-shore)

Malla pagine successive abbiamo provato a mostrara tramife disegni
le operazioni principali effetiuate sul fascio tubiero degli scambiatori di calare.

Cluesta schema si pone I'obbiettivo di rassumers alla nostra gualificata clientala
una gamma completa dl macchine ed utensili per la manutenzione del fasci
tubderi di scambiatori di calore sull'impianto, monché in officina. Le macchine
da noi progetiate e costruite sono il frutto di decanni di esperienza presso
centingia di clienti distribuiti nel cingue contmenti,

La guattro principall operazioni di manutenzione sull'limplanto sono:

Il collaudo e la tappatura, I'estrazione, la movimentazione ed il lavaggio dei
fasci tubsari negh impiant petrolchimici off-shore and on-shore.

Dopo il lavaggio, pud essere necessario effetiuane la rubatura parziale o totale
del fascio tubiero. Le operazioni di seguito raffigurate sanietizzano I'ufilizzo dei
nastr utensill, strumenti @ macchine abbinate alle fasi della rtubatura: taglio dei
tubi, estrazions ded tubi, recupars dalla plastra fublara, montaggio del fasclo
tubsero, mandrinatura del tubl, intestatura ded tubi Saldatura TIG dei tubi alia
piasira tubiera,



¢ Collaudo e tappatura del tubo
* Ritubatura e riparazione on-site

On-shore : Estrazione e movimentazione del fascio tubi
o Pufizia dal faselo tubisro

Collaudo e
tappatura dei tubi
o Ritubatura e _
';ngammne sull'impianto
Estrazione aulomatica
del tubo
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Estrattore acroo
del fascio tubiero
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Off-shore

Estrazione e movimentazione
del fascio tubiero

Pulizia del faseio tuog:

Poifpn per o pollzin del fnssls fubisro
febreadnl




Manutenzione sugli impianti degli
2ro scambiatori di calore. @ MAUS

fTALIA

R saisrnn
tled Famein dubizre
Aupallsr g

= ]
: n . 8™

Aulieln Iirkerng = 8@ * B e nlle e y
el faraeiy hubizre JJUJJEJ:J f.l'ld_.'r FEISEI0 cyolaro

HvretlyfiLaAi]
s -
- 1 |

Pornng par I gultefy ded fusals dahiars

idreranal

e e —

2o

Elr'!_!-h'."f m



Ritubatura :Lgiogetube

* Recupero della piastra tubiera

» Assemblaggio del fascio tubiero

» Mandrinatura » Saldatura orbitale TIG
tubo-piasira tubiera

Estrazione tubo S
tagliatubo singolo | 12
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Recupero della Assemblaggio
piastra tubiera del fascio tubiero
Holetool Guida tubi =
Foratura - Alesatura - Scanalafura - tf
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Saldatura orbitale TIG tubo-piastra tubiera

Equipaggiamenti semi-automatici per la saldatura  Saldatura automatica
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Estrazione tubo

Segairice a nastro
per fascio tubiero
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Collaudo pri—
e tappatura dei tubi

La Maus ltalia, per risolvera il problema della ricerca della
perdite ngd tubo & nelle giunzionl im wbo o piastra tubiera
negli scambiaton di calore, quando quest] sono assembliati,
operativi o in applicazions, prapone le atirezzalure della seria
G & Pin grado di garantire velocita, efficienza, semplicia d|
utiiizzo 8 maneggevoiszza.

Varificata la possibilita di intansenire in loco teppando alouni
tubi cifettcsl, & possibde operare con | tappi standard FATES
composti da coftare @ spina conica,
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Pistole per il collaudo pneumatico
a pressione controllata

E il metodo veloce ed efficace per @ collaudo preumatico delle
perdite ned fubo & nele giunzionl T ubo e piasira ubiera negl
scambigbor di calore, Vengono propost bre differentl modeli
dells sene G : G-150, G-450 & G-850

Pompe per il collaudo idrostatico
a pressione controllata

Modalio portatile defia Sere P, compatto ed autonomo per
prove idrostatiche negl scambiaton df calore:
PSR-2300 o PSR-TE00

Tappi per tubi

Tappi per tubi modello FSF8S in acciaio al carbonio, ottone,
acciaio inossidabile o alluminio @ tappi per alta pressione
dolla sere Pop a plug

A




Hﬂﬂfﬂﬂ {3410 tutsi pevr rrainj
Efficiente
Facile da usare
Maneggevole

—. EEHE E E la scluzione veloce ed efficacs per il cofaudo pneumatico
o e dial tubl @ delle gunzioni tra tubo & piastra tublera. Vengono propost tre

Collaudo pneumatico
a pressione controllata

differenti modelli; G- 150, G-450 & G-8650

G-150 - Collaudo del tubo dalle estremita

Litilizzata per @ collaude di tubl camplane 1-o Tl med
individuall, a U, o aperti da un solo lata, dove Tl 1

una piatola ad arla & wna pistols tappatrice & ;

tubil fne! ceso di due sperfuel compongono | e :!
kit. Studiate per testare pneumaticamante |e l?illt
Ll

} 1

pardite dei pid piccoli for. Con un peso poco i
supeniore ad 1 Kg (2.2 LY dovuto alla LA
composizions in alluminio, parmettono di —_—
testare tUbi con diametro intlerno da: IJ_i I

G-150: 7,1 mm to 31,3 mm {0, 250" fo 1,230°) 'ln-;

=150 : 31,4 mm o 64 3 mm 0231 " 0 25517,
Dopo Nespansions contemporanas sutomatica =
delle guarnizion| di entremibe le pistols

{e sfabilzzats 5 pressions all'inferno del fubo) [
ogni piccola perdita viena faciimente rsvata S

G-450 - Collaudo del tubo dallinterno

Croata por testarn un tubo intero quando ']_'|'_|_,
lacocessa & possibde solo da un Eto. Famila [l

can il raccordo & una lungherza fissa o tubo = - \
di eollaudn, disponibds nelle lunghezze A !
ﬂﬂﬁ1ﬂma1ﬂﬂﬂmmfﬂ'ﬂgﬂdﬁ-’l‘!ﬂ#- —M‘

| tubl di collaudo possono essere '?I = U_/I

assemblati fino ad una lunghezza totale
di 7320 mm (24 pied]

Il peso poco supericre a1 Kg (2.2 Lb) (grase ala composizions v alwmima) rande la
G-450 mofto manegoevala, Possibilita di testare tubd con o interno da

12,2 mm to 31,2 mm (ol 0,450 0 T,2307)

Dapo aver Infilata || o di collauda, fatio espanders le due guarnizioni alle asiremits
& stabillzzata la pressions, ognl picoola perdita, viens acliments rlevata

e =i R o o G-Eﬁu-Cuﬂaudode!g:untu-
Ristola in alluminio studiata per tubo-piastra tubiera

mwm:tfﬁ;h da dirn Fatol Callotiorn w
all'interno dell'area di glunzions u i " Pl Cant. Ak md“' - el
fra le due partl interessate. 127 || 70 +11,4:028 4045 GSC-8508 | GSC-6608 20,07 01 750| GSC-6708
m”gﬁ“,;ﬁﬁ?ﬁﬂf 5/8" 1;:: ::'E ;2 _ E:j xgﬁ GSC-6610 25,02 (. 065| GSC-6710
tubi con @ interno come ; ' L S
mostrato nelka abella a anoo. 374" 10,7 =120 042047 i GESC-65171 GSC-6612 28,32 1.115| GEC-6712
Dopo aver fatto e 1 12,2 = 18,0 : 048 = .77 GSC-6512 TR T e
guarnizione, creato e stabiizzata i 778" || 14,0+ 21,3 : 0.55 + 0.84 GSC-8514 | GSC-6614 31,05 1.240| GSC-6714
vota "ﬂ:&“ﬂﬂmhnﬂl : “ﬂgl 1™ ||17.0 24,4 067 + 0.95 GSC-8516 | GSC-6616 36,20 |1 425| GSC-6716
facilmenta rilevata. 1-1/8%| 20,8 = 27,7 - 0.80+ 1.08 G5C-6518 | GSC-6618 38,37 . 1.550) GSC-6718
13+ 37 0592727 GEC-6520 | GEC-6B20 42 55 |1 B75| GRC-ET20
297 + 371 1 1174 1.46] | GEC-8524 | GSC-6624 54,74 2.155| GSC-6724
33,0 + 40,4 1.30+ 1.59 GSC-6526 | GSC-6626 57,91 12.260| GSC-6726
36,1 +434 142 071) | GSC-G528| GSC-G628 1,34 12415 GSC-6728 f
| 124 498 . 167+ 1.95 GSC-6532 ) GSC-6632 67,68 .2 655 GRC-6732 ll
488 =561 152 + 227 GEC-6530 | GHC-6636 74,04 2,015 GEC-67I6 Q
BE1+BRE- 2174+ 245 GSC-6540 | GEC-0840. 80,39 . 3,765 GHC-E740




Collaudo idrostatico
a pressione controllata

F/785 3%

Compost da collare 8 spina conica.
Sono disponbdi
in acsaio al carbonio (G5}, otione [B),

Ppmpe

prove idrostatiche per singoll tubd negll scambdaton
di calore. Sono in grado dil pompare acqua &d alia
precssons utiizzanoo 1,72 - 8,58 Bar (25 - 725 pef di ara compresss
in ingresso. & completamento dal sistema viens fornito @ kit di cilindri AUTO
BOUAT per il fissaggio dai tappl GRIP TIGHT TEST PLUGS nal tubi,

Tappo GRIPTIGHT  Tubi pompa drostatics
« Lubrificatore delf'aria intagrato A : :
» Cassslts in alirmink
* COnMosSionns POV iNGIess0 SCOuUE
= Regodators dallanla in ingresso
= Wahvola of sicurezza aifa pressione
* Uscita aoqus 20 aits pressione
Cilindro idraulico
Serie P PSR-2300 PSR-7800
 Massima pressione In Lscita Bar Ps | 1582000 | sspe0y
Fertala massra Lmin GAM | 5443 1,5/0.39
Poriats 5% dela pressions in ingressn. Lbfmin GPV | 2500065 0,8 {0.23)
Lurghieza mm 810 247
Langhazza mm = 2420
Alerra mm 267 (101527
Peso Ko Lb 19 45

Le pompe della Sedie P si preseniano coma valigeits |
eormpatte & portallll per aletiuare n maniera aulonoma ||

aceiaio inassidabile [S3)
o lurminia (AL),

Pop a plug

Tappi per Alta pressione

I tappi intami ad espansiona scamiaton a fascio tubian
& una proposta inndvativa che permethe di appan |tk
negh scambaton di calone con un melodo molio semplics,
sicurn & renoyvibile ing a pressioni di 300 Bar (4500 e
senza saldature,

Il tappo & formato da tre partl
meccaniche

a Lin raccondo fsttato,
b Uin anelo di sermaggio,
© LIna spina oonics,

Il raccondo fllettato viene flasato
alla pompa idraulca &
successivaments nfilabo ned
tubo ad wna profondita minima

1611 12-13
B

14-15 1617
BAG EWG

1B-19
B

8 b

Cas
0033
047
056
aore ;
083
a0y
M0 | 0142
M2z | 012
0134 . D137
0147 | 015D
58 | e2
(183 | D1E7
0208 | (912
0232 | (237

el

0aar
[sa
[oE2
075
noer
oa

ol

Ol
0043
0056
U0EE
0041

0030
0043 |
0056 |
(osa
Qo
0093
| 006
¢18 |
i
0143 |
0168
0193
0218 |

[0ar
[047
DaE2
v
DOE7
oogr
0112
022
mar
47
mra
01es
0223

Ot
053
0o6s
aora
noa
otod
o113
atz2e
Q140
01&]
otve
204
0228

0na3
00G3
o07Te

a1
0115
o128
014l
0153
ETH
o180
1215
0240

(L]
18
LR
43
a6
kil
0183
0218
0243

di circa 45 mm {134
rimanendo comungue
necessariamerte in rons piista
per garantine un Sicur
ancoragglo.

Cuando la pompa viens
azionate. la spine conica, remite
i raccordo fikettato viene tirata
passando relaralo d semaggio
chesi alarg a si schiaccia con
ler s aletta conro l'infarmo del
Lk cearEniends | benuta
fcrasts,

Arrivatl alla frazione necessera
cakolata per teppare || tubo, il
raccondo filstiate 5 stacce dalla
spina & rimana attaccalo alla
pistola,

El-1{ UL @
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Estrazione e movimentazione
del fascio tubiero

Clopo avers effetiuato tutte le operazioni previste nella fase
di coflaudo ed avers escluso ogni forma di riparazione parziale
on-site, 0 & debba senplicaments aperar per il Evaggio dal
lascio bubiero, 5 mende necessano rmesverio dal suo mantelo

La Maus ltalia a questo scopo ha Messo 8 punio Ung Sers
completa di estration di fasel tubied che i suddividona n

@ due categorie: AERE] & AUTOPOSIZIOMANTI che a lom
vioita si suddividono in ON-SHORE = OFF-SHORE.

| primi, gli AERE] sono pid managgevoli, pil economac, ma
necassitano & una gru mobile che i manegi, pil un camian
Il | o un mezzo di trasporto appropriato

Per la saconda calegoria, gli
AUTOPOSIZIOMANTI, invece nan serve alcun
mezza gusiliario, ma il lore campo di utizzo
I & pid definito & Emitato.

-r_l, ke ezaminiamole in dettaglor:



L'esirattore aereo di fasel tubber ad agganco rapido &
prodotio In differentl grendezze per fascl tulbled fino a
20000 Kg (1898400 L0) di peso & 12m (@05 di lunghezza.
Crsssto modello lavora bene in combinazions con il
nuovissimo trasporiatore di fasci tubler denominato
Marmmurt, adatto alla movimentazione velace verso all'aresa
di lavaggio o all'efficina.

Mef express NAWY (off-shore)

Estratbore aereo dl fasel tubier, sdatio per plattatorme oceaniche e impiant|
FPS0. E' una speciale versiona del Mef espress, progetiats e costrula per
risnlvene specifiche necesetd di slcurezza e manavrabllité in mare apso.

L& caratteristiche costruttive wengono studiate ed applicate caso per caso
sacondo |8 motorizzariona & le limitazioni applicabili (peso e grandezzal.

Una di gueste soluzioni MIWY prevede la motorizzazione separata detta Wamn
Motor che include un motoms diese] trasformato (Explosion-proof], montatio ﬂ

sy un carrello autoposizionants,

Mef mobil (on-shore)

Eslratiore s auloposizionamenta lelecomandalo per
estrazione, sollevamento & trasporto di fasc] tubder.
Cmsssto estratiors di fascl tubden & stalo studiato per
accessi difficili. E completamente sutosutficiante e si
impone comea sofuzions globale negl implanti petrolchimic)
par "estrazions di fasci tubier,

Mef mobil NAVY (off-shore)

Estratiore ad autoposizionamento telecomandato per
astrazione, sollevamento & trasporto di fasel tubled
su plattaforme oceaniche ed implanti FRS0.
Cheesta veraione speciale del Mer mabidl & disponibile in
differanti grandezze progetiats tensndo conto di agenvalars
la manovrabifita a bordo, E costituito da dus parti {come
per il modelo aerec Mef express IINY), una operativa e
l'altra di controllo (composta da waifa idraclca alimaniafa
e un rmafone digsel varsiong exposion-proad) montate su
un carrelio cingolato adoposizionane,

Mef Truck

Cressta macchina, con Festratlone di fasc
lubieri infegrabo su camion framile una
eolanna lelessapica, rends possibile anbo
i lirmitl consentitl I'eliminazione della gru
ottmizzando | templ di estrazions &
moyirnentazame,

J:I

Mammut trasportatore di fasci tubieri

Cumsta macchina appositaments progetiata riscive brllartemeants
il prabilerna del trasporio dei fasci biend &l niemo delimpiants
didl punbo dove é stabo estraio o piazzalke del lvaggio o ' officina
imlersd all'implanto, elimirando Mullzzo di camion & gru moeili,
veloclzzando enormemente be operaziond di canco @ Scanco :
egppulte a pochl centimsair da tarra In teita slcurezza,




Estrattore ae i fasci tubieri (on-shore)

Estrattore di fasci tubieri
ad aggancio rapido

Mef expre

E k3 varsions &d aggancis rapiss oal modedo Mef gla esistente. Inberaments
progattato @ cogtnuito dalla Maus ftakia per la manwtenzions di fescl tubbar di
scamisiator di calore negl modantl petrolchimici.
E Con I'eggencio (dreulico defla plassra, si sflano ed infilano fescl tuoen durenta
k2 fermata deba reffinerie con grande rapidit & conseguents riduzione del
tempi.
La Eranl:le solidita @ robustazza dalle strutiura, accompegneta de alcunl
\  Bccorgiment innovetivi fanno di quasta macchina un affideibilissima
Y strumanio di levoro. Lestrattore express vigns proposts in diffesent]
grandezze standard che ai difierenzieno par il peso, & kinghazza & i
diametre gal fascio. Una consolie portatée permedts il comando a distanza
di futte le operazioni con conseguenta riduzione dal numero del personale
& aumanio def margini o sicunezza finale. Mela versione diesed & disponibils
ancha |a consolis con rediocomando (condless), E prevists
con motorizzagione diesal o pneumatica,
L'astrattore Mef express, con oitima prestazione
rala versione base, & formito su richiesta con intansssant|
caratteristiche opzionali mostrate

nelle pagine sagusnt @

Tl

Facilita d’utilizzo

> Collaudo solidita
Potente e sicuro (test di sollevamento)

Costo contenuto

Progettazione
- avanzata

-
:snunr_f

Motorizzazione

Gl estrattar] of fesal tubken possono essane fornitl con maotore Diesel o ad
arla. Sonp deponibll su richeasta snche moton adett ale eree di Ever
classificate pancolose (compiet df dichisrazians of conformila Atex).

Produzioni personalizzate
La Maus Helia |arienda carificata 50 9001} pud fomina estration di fasc
tubieri fotalmenta personalizrati secondo richeests della chantala (s base

TR def documant], dissgn @ calcoll nacessan presenta]
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Bisesslont Biscls 1300 1600 1700 2000 2000 2200° 2500"
| [-1] ! [ -] | B5/TS 83/TS 100 TS 100 10135
O peasire fubiera D =m 1300 1800 1700 2000 00 2200 2500
Lunghezza me | G500 BS00TE00 | GS0O7S00 | GS00NTSO0 | 10000 | 750040000 | 10000/12500
#M  Capacith max () T| w 15 35 a5 45 B *
- ot x *
Dimensioni Mef Ao A N R
Larghazza | mm | 1600 2000 2050 2300 2300 2300 3050
Atezza H o mm | 2000 2500 2600 2800 3000 300 3500
Lunghezza L mm TR 100100 E100/100 B30/ 00 11600 E00A 1600 1160014103
Atezzafmotorsy  HM o mm | 2150 2250 2250 750 2250
Paso g 4850 BIOOVEAD0 | BSOOTOO0 | B30O/ES00 8750
Velocita estrazione ~ mmn | 2,8 25 25 20 2,0
Forza di tiro/spinta <= T 20 30 35 50 50
Dimensioni fascio 1300 1600 1700 2000 2000
| 1] 65/TE BS/TE B5/TH 100 TR 00 1007105
Opustatugien D = 51 83 57 5 78 &7 36
Lunghezza A 21 21124 21124 21154 2 24132 23141
+% Capacita max {} | 22000 33000 48500 77100 77100 2500 43300 *
* *
Dicminniflef R TR e ame i ENE e
Larghezza | A 53 (%] B8 T.6 7.h a5 o
Atezza H # B 8z ag 53 Y] 10,8 115
Lunghezza i 25,6 27130 27150 27130 3 038 301463
Atorza fmotors) MM P 70 74 74 74 74 74 7.4
Paso w | rorae | 3seansooo | dsooiisdoo | reaooviaToo | tasoo | reeoovaeaos | zodonrdeng
%% Velocits estrazgione  Fumin a2 a2 a2 a6 66 66 43
Forza di Wl-pll'l‘ﬂ- <] ib 4000 BETOD P T 10200 110200 13300 ToE400

* PR *HEAmSD. B, Meemee % Spmgenanen.,
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Estrattore aereo di fasci tubieri (on-shore)

Punti di ancoraggi rd.r‘ﬂlun'mhe

alternativi per r H' fissaggio
e express sollevamento ang:aﬂ mam'aﬂu

ale per 2 cilindri idraulici per il
H Hrm’spﬁ:ra % fasﬁn bilanciamento e

tubiero movimento in asse

Comandi manuali locali Comandi manuali locali
sul retro sul retro

Anello di serie per il * Anello di sollevamento
su.l'l'evamantn.r’ ifancia diviso in 3 parti per
mento trasporto in container




—

Motore diesel Telecomando radio
raffreddato ad acqua portatile

Protezioni in acciaio
inox per parti scorrevoll

S i idraulici servoassistiti
per il supporto dei di‘afmmnﬂ

FIRST ﬁ mﬁrﬁ{ h




Estrattore aereo di fasci tubieri (on-shore)

Sequenza di
Estrazione

Le principali fasi dall’estrazione di un fascio tulbiers vangono
mostrate gui sotio, nell"abituals sagueenza

al mantello

Aggancio
Inizio estrazione |

Estrazione
Tenuta

Fine estrazione ||
Bilanciamento | |

Shlocco I ’!l
Spostamento i
Scarico ' .

e







Estrattore aereo di fasci tubieri (ciﬁ-‘shore)

Estrattore di fasci tubieri

Mef express NAVY ad aggancio rapido

6 Diuesta spociale versions dal Mel espress & stala realizzala

per soddisfare le esigence di estrazione dei fasci tubier a
bordo dedle pattatorme petrobiens, imptant petrolifer] ocesnic|
& a bordo di grosse navl denominate FRS0,
La macching & cogtifuita da una parte operativa Mef espress
WAV, appunto realizzata seguendo e pil rigide normative
riguardanti e costruzioni nevali. Presenta maolte analogis col
Mef espress OM SHORE coma @ sisterma rapido o astrazions,
pard equipaggiato di un speciale disposdtivo cha bloooa |a
evaniuali oscillizioni del fascio generale dal mllio maring,
Molto compaito & leggern, adatlo per essere managgialo in
piccoll apazi, & alimentalo da una cenfrale mobile chiamata
Van Motor RINY. \ista la partcodanta dell'applicazions off-
shore, e caratteriatiche dimensionall del Mef espress RINY
'V, si [spirano alle spacifiche progettuali dell’implanto formite
1 dal cliante finale o dall'enginsering responsabile ded
progetio nello spirito della pid ampia collaborazions,

Sl D._‘ . ,a

Motorizzazione

56 astrattori di fasci tubian possono essere formdi con mofore Diesed o ad aria. Sond disponibdi su richiesta
anche moeton adatti alle arse di lavor classificate pancolose fcompimd & dicharaions of condfarrmifd Afex),

Produzioni
L Maiss [tk [azienda certificata IS0 9001) pui larnine estrabion o fascs fubeed iotaiments personaizeati
sacondo richiesia della clienialn (Sue base de docwmant, disagn @ caicall necestan presenfali),

= 1

Facilita d’'utilizzo

—_— =

Potente e sicuro

Totalmente
personalizzabile

y .,J___._____ I :u:_“ H " —TTL
V970974 ime

Lt |

—
- iy

= - s iR

S —




ascio ﬂ..l'

In circolare
gf sollevamento/
mento

Totaln rasformazone d! Desal LG E. mpanto sletinee, starter, battona
& parmalo d conlrale relalo (Ve & molon) in acoonda Gon:

& ATEX S84/ CE {DPR n.1.26 of 28,005 1988
rakathea & macching ad aquipagglament] uaatl in ares pericoloss
ZONE 2 Cat. 3G 1B T3 200°C Q52°F)

& ENNEM-1 mata a “Reguss d scurezza® per la progeitazions
& k& coslrigane di LC.E. pér sssers ulilzzsli n alrnosfsra
esplaaha

Cargifcasions - “eplosion proof”:
Lina dicharasions CF waml Mascials secands soeardo can ia
speciicte mrerzanate i ATEX S4¢SCE par i rasbrmanons cela

cadagora 30

Unita motrice separata completa
di motore Diesel e centralina idraulica

¥an Motor RAWY & un carrello autoposizionante costileio
da una centraling Idraulica alimentala da un mdlon diessl
traslormato explasion proof. Dalka cenirale pariond | bubl
ciraubc ondinath su aspld aveolglon, che alimenteno le macchine
operatva.

Con il Wan Metor NWY & possibile comandare sia || Med
esprass NANT, sia i Med mobhil RIWY. Con guesto sistema =
riducono i pasi 8 ke dimensioni dalle macchine oparatric,
randanco possiile 'accesso in punti dall mmpsanio aitriment
maccessibili, Quesia macchine sand progeliale por podar
Lvarane con marg forga 10,

Robusto

Alta sicurezza

Specifiche tecniche

* Carelio con dus ruce fromal con setema autofrenants &
s rLohe postedon starzant

= Pedana per guidatons

= [ioiore diesel Lomierdin LEW 2204 rafireddato ad acque
(34,5 Kav g 3000 gin'min) complete d spegnifamma

* Serhatoly oo da 200 L {53 LS Gal)

= Connessione idreulica repids

= fspi per |'Evvongimento de tubd ideudcl

s Pannello elettncs di controbia LC.E fexplosion proof)

= P TS50 Mg (TE5T LY

ErALANS @



Estrattore ad autoposizionamento
di fasci tubieri (on-shore)

- Estrattore ad autoposizionamento
Mef mobil ccomandato per estrazione, sollevamento
e movimentazione di fasci tubieri.

L'estratore di fasci ubiori Mefmobi, studiato par accessi difficil,
completaments autosufficients, s mpone come soluziona globale negli
impdanti patrolchimici per Vestrazione i fasci tubian. Per 'esirazione @
Pinfllaggio dal fascio si ublizza lo sperimantato & veloos sistema ad aggancio
rapidd del Mel expross.
o Lestraticrn Meff mobill opera in completa autonomia senza Fawsdio di g
i P ll posizicnarmanio a il sollavamanio & di camion par i frasporio all'area
| & manutanrzions del fascio fubsans dopo 'estrazione,
Salida, rabusto a stabile si eleva autonamamenta fino allaltazza & 4,2 m
667 parmettendo un avvicinamento rapido e preciso alo scambiatom,
“ulilizzn di un tedacomando portatila (osponibile cordless), capaca di
controlizra fuite b operazicni porta all'inavi@bila riduzone del parsonaks
@ aurmenta | mangini & scureeza finale
L'estraiiore Mef’ mobif viena proposio in due grandezze.che = differenziano
il peso, la lunghezza e il diamatro del fascio ubiers da estrarme,
operarions di infiaggio del tascio fubieng dopo la manubtaraiors diventa
anch'edza estramaments rapida e precisa garantendo cos [a iduriona dai
tempi di farmada dellmpianto

LTS ¥
| LY

.-_J
1 ] r af =

- !

S
3

J
X
-?
o

Facilita di utilizzo | Potente e sicuro

Autoposizionante
Mef mobil 1300 2000

Larghezza minima jper frasportcd B mm ¥ 2500 juy 3000 (119

Lunghazza massma L mm 7| E100/8100 GioaEss | E100/9100 Gi9Esa

Altezza minima H1 mm 2540 1o 2540 (1om

Altezzs min. operativa H2 mm 40015 400 {15}

Allezza min, scambiatone Y1 mm 880 (25 700 25)

Lurghesn scisa lberadick) L1 mm © | 505006050 (100:238) | SOS0/B050 (150236

Lamherza massima E mm# 2500 (115 3450 (156

Alterra messima H mm®* BE50 50 BBS50 (230) I § i [T 3
AARAARS £ BNZIMETID L mm# 1500 f508 1500450 ST r 1 TTITr- T FrTrT

 Corsh et Y mn # 3500 (195 3500 (1% ﬁ P ——

Epcdmrmtrasmm X mm* +200 {= &) 100 = 4)
i Ko Lo| gennjng T e

Fataziore assi DGS 137 187

Elevanons messime dela pestra. Y& mm | 65004150 @25/ 754 TO0A200 28y 168

—|I

s I i
v

*¥=Y1+Y2 Esecuzionispecialicon ¥2 > 3500mm (134" a richiesta |

/0N /O

Bovars




Gruppo motore  Supporto :drau.fma del Particolare

Centralina carreﬂo e sist ) frontale con
idraulica Postazione carrello e morse
Sistema elettrico de#u scambl% ore diguida per bloccaggio

Dimensioni del fascio 1300 | 2000
Lunghezza mm ¥ | GEOLTENFE5Tes | ES0NTE00 ESaTeS)
Diametra D mm 1300 57 2000 (75
Capacitia max { | T b 15 (23000) 30 {56504
Prestazioni 1300 2000

: BASTE | B5/TH
Forza linospinta) <= KN Lk a0 100 &0 {1 10200
Veiocta camslo mimin i 256 ‘ 2 fi4)

BALAY g



Estrattore ad autoposizionamento
di fasci tubieri (on-shore)

Mef mobil %5

e /] di estrazione

. : ! s La prncipal lasi del'estrazons di un lascio hebisrd vengono
ir soiin fporiate in sequenza

1 Awicinamento approssimativo
fino a circa 500mm (20")

o Azionamento dei
4 piedi oleodinamici
per stabilizzare I'estrattore

Posizionamento servoassistito
3 ed elevazione in quota fino a

Y max = 4200mm (7657

Z max = 1500mm (55}

4 Posizionamento servoassistito fino a ¥ &
X max = 200mm (8") : ==

5 Bloccaggio al mantello

Avanzamento carro
6 Fissaggio ai golfari
Strappo con fune

) w05



Riavvicinamento carrello

con rilascio fune
Aggancio per estrazione
e sostegno

Estrazione e sostegno
_con carrelli
indipendenti

a comando idraulico

Fine estrazione

Shloccaggio dal mantello

10

Abbassamento del fascio

11

Rilascio dei 4 piedi
__ di stabilizzazione
Inizio movimentazione

12

By @



Estratiore ad autoposizionamento
di fasci tubieri (off-shore)

Estrattore ad autoposizionamento

Mef mﬂbi' NAWY telecomandato per estrazione,

sollevamento e movimentazione
di fasci tubieri.

Cuasta speciale versions del Mel mobll & stats realizzats per
socldisfam ls eaigenze di estrazione del fasci tubier a bordo
dalle plattafarme patrolifera e gli mpsanti petrodifan oceanici
a bardo di grosza navi, dencminate FPS0,

La macchina ¢ farmafia i una parte operativa Mef mobil
RANY. appurto realizzaia seguando Ik pid rigide normative
riguardarti |= costruzion navall, Presenta malle anglogie col
Mef mabll ON SHORE come § siterna rapido dl estrazions,
part equipagoiato con o speciale dispositivo che
bbocca le eventusl oscillazionl del fescio generate
dal roliio maring. Molto compatto 2 leggero,
adatio par assera managgiato in piccoli spagi,
& alimentato da una centrale mobile chiamata
¥an Motor NINY. Vista la particolaita
dellapplicazione OFF-SHORE, & caratieristiche dimansionali
del Mer mobd NIY =i ispirano alle specifiche progettual
dell'impiants farnita dal ceente finale o dall’enginssring
responsabile del progetto nelio spirito delle

pil ampla collaborazions,

[

o

Facilita d'utilizzo

Potente e sicuro

Progetto su misura

Autoposizionante

G estratton o fasci tuben possono essara fomiti con motore Diesel o ad arip. Sono disponitili su nchiesta
anche motor adath alla ares di lavoro dassificate perioolose (complat! of dichiaanane df conformita Atex),
Produzioni personalizzate

La Maus Hafa {azienda carfificata 150 8007] pud lomime estrafion di Bscr fubien tofalments perscnalizzab
secondo fehiesta dela clierei (St base dai docurmet, disagai o HEW-F SECEsEAT presentnll,

- fF e

o) w05






Estrattore di fasci tubieri su camion

Estrattore completamente autonomo
di fasci tubieri montato su camion

|| el truck gremie all'onigings progetio 8 colonna
tefescopica rotante, consamta il repido
sfilaggecinfilaggeo dal fascio tubienn,
Infatti, una voita posizicnato | camion & agevola
& rapido portare lestrattone in guota a
procedens all'estrazione del fasclo
Quesho mezzo & parlicolamanla
Indicate per e socets di
manuienzione che operands
continuemenie nel seftone (modantstico
patrolchimico.

Rapida estrazione
Potente e affidabile

Autoposizionante

Completamente
autonomo

2okl
- Up to 7000 mm
22.97 Ft

i*— 600 mm




Caratteristiche principali

Posizionamento Mef truck
Stabilizzatori idraulici

Slruttura alecdiramici a 8 Braccka
lelascopeche indipendent)

Colonna telescopica/rotante
Dispositivo di sollevamenta montato su
ridla con corsa o B400mm @21 5

B0 4 7000 mm (2423 Fl)

La rotarons di 907 poria i| carslio di
esirazone in posizione di lavoro paralisa
gl zass delio scamibialore

Slittone porta-fascio

Sistema oleodinamico (a doppio affaiio)
per |o scarmimento del dispositieo i
estreziones vero & propno sulla forca di
enlievamenio per ['Bevicinamenio & frome
dello scambiatona.

Estrazione/inserimento
Carrellini manuali

Garantisoond un siipporto sicurn durants
|'estrazionedinsanmento del [ascks iubierm

Carrello estrazione/inserimento

Versicna “Dual-Usa”, che consants

I'estraziona del fascio tubiero da entrambi

i lati MefTruck con una potents forza di
trazione pan & 40 T (38000 L) o una
welacith ﬂl*.q&ﬂtﬂ*l‘nahln masshna di 2
mu'min (5.6 Fidrarl. Dotato di

mensola di sollevamento e ancoraggio
alia piaatre tublera con traslazione
longitudinale.

Controllo
Radio comando proporzionale

Sistema portatile senza Nl per mparting
agnl comando, iben da casw ingombranil,

Comandi manuali

_ Grugapo o cormisndi prirmsan o ernergenea

INUEBE



Estrattore di fasci tubieri su camion
Mef truck




Caratteristiche tecniche

— 130 Ft —= Per Capacita max (| 20 T
: © 44000 Lb

| Mef truck & proposto da Maus talia con:

Dimensioni e pesi massimi 'I'E-?Eﬂ

dei fasci tubieri : , —— WOLWO FM13 350 8xd
D piastra tubiera o mm 1800 . il Standard features
mm | 7H00 M5 v Criver's ai ilh seaibell  * Urds burk storage boa
i I ot g “Cigholder O
Capacita max ﬂ T 20 | 49000 » Fully adistabie driver and * Frani undermun protaction
|Fa=led
R oo RO
= Elecinip windows = [ cross ingks
Dimensiont di ingombro i B e e
| P i Mefiruck T'E:;‘Eﬂ” -mmm:::-%uf'm = T ciay Technograch
% Laghersa camion I mm A 00 | 130
*  Allezia H mn & | 385 | 357
% Lunghezza L mm A | joss0 | 72500 Specifications
i s Configuraiion Sl
Pezn kg L | « Caln option Day Cab
» Clags ELRD 4 [=2andand™) EURO 5 [optons™)
» Enging CH3E 13 fitre inline 8 oylindar
Surba %ﬂtﬂrﬂm cinse
Prestazioni/capacita 1800 *Max Powor  MOHPR at 1400-1800 rpm &
di lavoro 75 KRN et 1R 14D o)
' i 5 = Braking Volpo Engine Brake (VEB| Brake Dnem Systemywin 485
Sporgerza Smax mm A 4000 ! 132 + Gearto Valvo Manual Synchvomseh geartos
i : e TS . B u chon
Elev. fascio jminfma) H1/Hz fi | B50MEE50 . a0 ¥ Suspension  Panshalic :nr;nmILeﬂwi'm
Valocita estrazions mimn Fiémin 2 ; 88

Foraditiro/spinta << T i | 40 | 88000




Trasportatore autnpnslzlnnante
di scambiatori di calore on-site

CQuasta macchina appositamenta progattata risoles
brillariamanta il problama della movimentazions dei fasci
tubieri allinterno dellimpianto dalla zona dove & stato
egiralto al piazzale del lavaggio o all'afficing intamg
all'mpianio, elimingndo I'utilzzo di camsoan e g maobili,
welocizzando snormemente le aperazionl di careo & scarco
eseguile B pochi centimetn da terra In tutta sicurezza.

Robusto
Riduzione personale
Alta guidabilita

Alto livello
di sicurezza

Capacitamax 20 T

OMax 1800 mm 44000 Lb
D ifax 71*

@ pastra fubiera oD mm 1800 ' S1G 2500 mim L 4500 mm _‘
Lunghezza mm A | TEM) | 246 828 —" 151 F
% Capacita max ﬂ i 20 44000 |1am mrnl 7600 mm Max
" giFf ™ | 245 Pt Aax =
Dimensioni di ingombro 1800
e pesi Mammut . 78 Motorizrazions 1800
Larghezzi | mm M =00 g2 TS
AHezza H omm m | 3000 « o9 Tipo motone diesal Laenbardini LOW 2204 7
Lunghezza L mm A 4500 15.1 Calinedri M 4
Paso Kg W | 8000 | 1000 Cilindrata = 2100
Algsaggic mm wchas | B3 | 145
Prestazioni/capacita 1800 Carsa mm iches | 90 | 355
di lavoro | TS Gl a000
: Welocita max senza cancg  Emb Msh a0 18 Potenza K 45,2
. Yelocha mex pleno canco Kmh Mgh 16 o Coppla Massima Kg'm Lhit 187 : ]
Pendenza mas supenabile Capacitd alie L Usca| 481 | 114

Rgisc 0 X (o 1y



Mammut

Dotazione di serie

* Fasce di sollevamento _
* Posto di guida in piedi o
* Due ruote motrici sterzanti

Dotazione “Optionals”

* Sterzata posteriore T
* Sisferma ammortizzante posteriore
* Sisterma ammortizzante anteriore
* Pinze di bloccaggio fascio tubiero
* Posto di guida da seduto

* Radiocomando portatile

ﬁi- “Ontionals™

Due ruote — Quattro ruote —
motrici _ H motrici
sterzanti sterzanti

in dotasioneg of sene L3 stevzafa infagrae
4

ggr ASECLEIGNG consants un mirors "Optionals™

=B

g POt Pinze —
: p
.I::p’rﬂ. folin H‘FDEE‘.EQQJD ol fascio
E pos=sihiie fodine tubieno per effminas
ie oscilazion durante [
if frasporto

essguine (i
chd movimento )
traswerssie mallo consartends in fulta

sifficace neiie fasi di SICUTIEER LTHl rapicla
posizicnamento FROVTTIEN [T oV,

Struttura a doppio portale
Progedisia /v acoordo o b clsse FEAM A3
oela Federazione Europes della
Movimenlarions, & nal napeito dels dettive
mecafing 8837 CE

Sollevamento idraulico r
# movimeanto sincronizzato del cilindn e el -
il & funl mWtole, awwviens tamite camsamal
8 feve sifuala In cormispondsnza del posto
gL,

Pneumatici superelastici
Aiducona i maniars ssnsbile fa mmorosiis,
le wibrazioni, e deformazioni a piano canco
8 {'aftrto of rotalamanto con consaguants
rigkarions ol Consuma of combusdhitds,
Estrevmarnarde resistanti a lagho per una
P a e e L e TRE i

"ﬂp“ﬂﬂﬁ';"

Quattro ruote motrici
gttraverso motonduhio idrawic
autoframanti fangish &l canchio in W
grieno enica che me costifidscana
carfarmparansarnenie I mozeo ol

Sisterna ammortizzante

I ststerna amrmortizzante s ol ¥ g

S8 Sempne i1 press s femeno.
LR

Particolammente ndicaio par ierenl sconmss, -



MAUS

fratia

Successwvaments allestrazione, I fascio wbiero vene porato
nell'ares destinata agll implantl di pullzla con acqus ad
alta pressione.

Le Maus ltelia dispone di una gemme completa di macching
par la pulizia automatica interna ed esterna del tubi dai
fasci tubiari.

Lueste macchine sono indispensabili por la pulizia su scala
indusiriala degli scambiaton, L'utilizzo contemporaneo di
pil getti d'ascqua ad alta pressione, garantisce rapidita e
accuraterza nella pulizia.

@ I ALALS



BCL-X + Idroscal + Mammut

Raobaot per la pulizia esterna ad alta pressiona

Costruito in accialo eleltrosaidato, garantisce | lavaggio
sutomatico eatemo del fasclo tubiens sppogaato su rulies
motonzzate deaintegrendo ko sporco con potentl gett
d'ac

Abhbinato ad una potente pompa della sarie idroscal 250
0 ldrescal 400 a |'attrezzatura necessana par fronteggiars
lincalzante succadarsi dei fasci duranta bo fermate degli
impianti per ke mE@nuienzioni,

a8

BCL-IN+ Idroscal + Mammud

Robot per |3 pulizia interna ad alta pressbons

Costruito in acciso elettrosaldato, garantisca il lavaggio automatico
all'interno des tubi dal fascio tubiero disintegrando le offurazioni
con polenti getti d'acqua trasporati da 4-8 lance porta ugell
movimendale confemporaneamente sui 3 assi.

Abbinato ad una potents pompa della sene dhoscal 2500
Iermiel 400 &'alrezzaturs necessart per frontegolara MNincalzante
succedears del fasci durante e fermate degll

|
il = < an

Idroscal-pump
Pampa idrodinamica per |a pulizia internalesterna ad afta pressions

Elemento indeparsable per |2 puliza degh scambiatar dl catare,
La Maus ltalia propone different grandezze In funzons dell'uso & @

delle prestazioni Achlaste necasaarie a garantire la rimozione dello

BpOTCO.

A titolo indicativo I' kfrescal 110 {con potenza installata ol 770 Kw)
offre una gamma di prestazioni normalmanta

suffficanti par risolvane la problematiche pil frequanti,

!.a""ﬁl

Flescal

Scovolatubl pneumatiche ed elettriche
per tubi di scambiatori di calore,

&8 utensill par la pulizia interna dei tubd Arla

POSSONG avare moiore pnaumatico ©J

annesso, di diménsani apprnpriata chi

segue I'utensila nella sua lavorazions

ail'internn del tubo, eppure azionat da !
motore eletirico tramite albero fliessibds di

trasméssiong.
Elottrico—

Hardscal

Pulitorl preumaticl ad aste riglde Q‘\ﬁ

per tubi di scambiatori di calore “J{.

| pulitor preurmsatici ad aste estensibil rigide Aria h - \ '@
con raffreddamenio ad acqua dell'utensia,

ragpresentano [ sohsione pid sermplioeed - -

eflicace per o pulizia di tubl o scamblalord Aogua :
dl calore amnche compdataments ostruit, Sl

BArary Q



£37x 315" % 55000LDtax

7ol B¢ Robot per la pulizia automatica esterna
e ™ ad Alta Pressione
Effetiua il lavagoes automatico del fascio appoegaiabo su rulli matorizzati
dezintegrando ko sporca con polenti galll d"acduea Taftl scorrens in lungo
& in lamgo. Abbinato ad una potente & maodema pompa dela sede
con Adutione di velocta integrato, & |'attrezzature necessaria per
frontegoisne l'incalzante succederal ded faac duranta le fermate degll
impianti per le manutenzioni. Progettata & studiata per la pulizla ad alta
tecnologia degli scambiaton. Le carattenstiche generali e dimensionali
dial oftra al modello standard presantato sono basate sulla
specificho della societa di ingegnaria

Comandi manuali per i 3 movimenti
direttamente montati sul distributore idraulico
Facile da usare - Sicuro e affidabile
Minima manutenzione

L AX . Alimentato da motore elettrico EEX ;
Alimentazione diesel su richiesta

Rulliere di supporto

AH w ;

am IT—1| ™ : per fascio tubiero

- £ q I Saf di rnulliwre: 1 moborizzata o 1 folla.
LN |
= L = a E =
BCL-X
Lunghazza L mm A | 8500 290 B Edeas bl
Corsaorizomigle X ™m & 800D 262
Altarza H mm A 2306 fa
Comaverticae AH mm B | 1600 52 SET di rulliers STD Su richiesia
Larghezza E mm B | 2100 &9 Y s Kg Lb | 8O0 1784  BS0 ' Q0od
ENen Ko 1 | 2600\ G0 BN Capaciti sostegno finoal T L6 | 30 66000 45 59000

Produzioni personalizzate

La Maus ltalia {azianda certificaia IS0 9001] pud formire macching ioialmerde personalizzate sacondo richiesta
defia clieriela {suia hase dai docurment, disagni 8 calcoll necessan prasamiati].

@ WAL %




Modo
ﬂperatwn

Fase 9

i fascio tubiers wvisna
pasizionato sulle rulliena
o fronts al

ufilizzando B transporter
Mamrrut

Fase 2

La macching & muoye
supli assi orizzontali &
werticali mantre il fascio
ructa grazie alla rulliara
matorizzata

Fase 3

A lavagglo complatata, ||
feacio tublero viens
predevato nuovemente dal
Mammut & riportato sull-
implanto per Finfilaggso.




Macchina Multi-lancia robotizzata
per la pulizia interna automatica dei tubi
degli scambiatori di calore

Effettea il lavaggio automatico del fascio appoggiato su rlli motonzzati
disintegrando kb sporco con potenti getli d™scgqua podati allinbermo dei
iubi trwmile lance forabe,

Abbinalo ad una polente & modemna pompa della sene ldroscal oon
ridutiore di velocith Integrato, & |'attrezzatura necessana per frontegglare
I'imcalzants succedaral dal fescl durants le fermate deall Implant per e
manutenzioni. Progetiata e studiata per la pulizie ad alta tecnodogis degh
ecambiatori. Le caratteristiche generall e dimansionali del BCL-IN oltra
al modello standiard presantato sono basate sulle specifiche della societa
di ingegnaria,

Facile da usare Comandi manuali
Sicuro e affidabile per i 3 movimenti
Minima manutenzione direttamente montati

- BX+ Numero di lance variabile : 2-4-6

gl [ s s, TR
i i’?‘1 - ]_ 5 ::“ E&Eﬁg'ﬁqpp”m £

Lp - B -
M. AZ o

BCL-IN STD Opzionale

£ Lurghazza deli trave porta lance b mm A B0 262 | 10600 344
E’gg Corsa orizzontale daka frave pota lance AX  mm A 400 46 1400 45
S Corsain profondith della frave porta lance fdeniro | fubj AZ mm A 700 | 245 10000 328
Lunghazza lenca P F 7500 246 | 10000 328
o Lunghazza delle plattaforma di sollavaments Lp mm 3000 &4 3000 54
S8 Larghezza dela piatiatorma i sallevamento E mm n | 1800 50 | 1800 50
E Altares deils parttatorma di sollevaments (retratte: fvelio min)  Hmin  mm gy 60 0 | B 26
ﬁ Mbazzn della paltafarma di sollvaments |jestesac helo Mix.) H mm & 2200 fid JE00 24
Corsa Vertical della pisttaforma (elo Max, - ez ming AH mm £ 1606 @ 52 A000 28

Mumaro di lance ngida 4 Zorf

Passo fra | tubl regolabde i - . 25380 ' 1:2 | 25450  1:2

Velocita camello principals _ , misoc Fieee | 042 | MBSE| 42 | (4658

Pags (pisttalarma can wilh beam ¥ . : Lh and0 - GE14 Jolo - 6674

Produzioni personalizzale

La Mavu= falia [azisnda cenificats IS0 9001) pub
farrire macching totalmenie personalizza’s

saconoo ncnieaia delda clienteda (siils hase os
cocLmenl, e 8 calool necessan preseiE

@ BALALE



operativo

Faso 1

Viana posizionalo i fxsco
fubiero sidle rulliere di
fronta al BCL-IN
ulilizzandn i transparer
Mammrl.

Fase 2

Grazia alls rulliers
maotonzzata le file des tube
wemgono alfineate con la
fila i lance par la pulizia
intarnia,

Una volta effetbeals ||
posizonamanto sero
assistite dabe ance porta
ugelll all'ingresso del fuks
pud iniziare |'avanza-
mento dalle lance stesse
per la disincrostazions
intarna des tubl.

Fase 3

A lavegglo comaletaia, i
fascio tublero viene
predevato dal Mammut
& fiportato sull'lmpianto

per l'infilaggio.




Jelrosczl NAVY

Le pampe [ISSONG eang
lomile su richiggta in versions BT con
miotor adalti alle ames di lavong
classificate pericokses [campal o
cicharanane o conformiifa Atex),

J _-= Pompe con motore Elettrico o Diesel
J ;_f TOSal j ~p Per la pulizia idrodinamica dei fasci tubieri
degli scambiatori di calore.

L& pompe per la disincrostazione idrodinaméca sono
Findsparsabils complemanio della nosira gl alermata
produzions che rova i suo campo di applicarons nelle
industrie chimiche, raffinerie & mmpanti petralchimici.
Farrile gt maontate su tataio (SKIDL

tgy rehéasta con le ruole] sono daotate di accesson &
Gomponan|

i alta qualith che garantscons assolula sicurazza,
conrolo (su rfeheesta),

rasisterza & parletto lunzionamernta.

Composte di pompa triplex 8 piston,

mancmalro & alore automalios o pressione d lipo
maccanico, valwela di scurezza, gunts di accoppeEmeanto
& coprigiunto di protezions, ubazionl & raccordi,

Riduttore di velocita integrato

Testata in acciaio inox




Manichetta

Alta Pressione

Dipanibie n sparzon|
di 20 mt 558 FI.
Racoandsll FF 9.5 mm
{drg" ) 22x1 .5 mrm
(087" 0,061, 19 Omim
A" oon 2, 4 & 6 calze
i Airdorzn i il
d’acciain. Rispondono
alle forme SAE & DM,

Pistole Alta Pressione

. Fomite di valvala
-;. autormalica @ bloooo

= i sicunga Secondo
neemme {edescha,
1000 Bar (14500 =),

Ugelii per manichetta

Aisgizzal in acs@n
v o i Bermng

Dsparebile i speczoni
di 20 mt [B5.6 F1),

Raceordali F/F 8.5 mm
{3/E"), 22%1.5 men
{0.87% 0,06}, 18,0mm
3 eon 2, 4 abcalE
di tirlorzn 1 8
d'acciaio. Fispondenn
e norme SAE & Qi

Permette all'operatoes
di menegoiare & lancia
flagsinlle & di
controllane facimeants
con | plede la mandats
defa pampa.

Flessibile per tubi

Grandesre da Qesd, di
9,5mm (0,377, fno 2

diverse a seosnda & ast, ay 18mm (171 ")
el lians & dells Prisions max, &
atura dedle incraska- Wvard Superiong a
h_ siari da tagha o eokee 4350 bar (EI000 o),
Servizio ricambi Ugelli In acciaio INOX-
Le pamps a pigton offrans per flessibili BUtDEVANZEN con
alavabe prastaron & nolesls retrogatii. Fosizions
afidabilts, ma rchisdeno l Emrﬁw rEI'ISEIEE
riierverl fpedi e | di
Irlcani:-l é:igna]i.le i a rl:l;g_ﬁJEImm 100mm
Altri ugelli
Ugelli rotanti Ugelli girevoli "gir-o-jat" Ugelli con fresa
Ugelli con getti rotanti Disponitili i vari
Ironlal & calolta di Ligell autofrananti -:.ia!rr'ﬂ1r! per .
terione ' anche con Inssrta in accoppiane Al azicne
SEI0NS T, zaffirn & gethl diaposs idrodiramica anche
[7250/14500 psi) I = radiale o cambi -




Pompe per la pulizia
interna/esterna ad alta pressione

Caratteristiche principali delle pom
,dmsca' ed esempi per aselepz;auna delpm ello.

La sefemong del cormatto modalio di pormpa si oftiene daka tabela ncercando

E:Ilﬁﬂ:;:: gaﬂl modello :w““!!:l“"ﬁf: el prasazion necessare (porata  essin) ofanenco

@ |l modela o pompa cha da BT Lifmn (25.6 U5 Galimin)
di portata con una pressions di B‘Iﬂﬂﬁ‘”ﬁﬂp—m}é’ Jelrnsaz) lm

@ Par azionare una pistola manusss llau'muaatﬂ'm

sono ncheast 54 Lt'min (743 U5 mﬂw'&n =

-1
E
4]
A
pressione di T85 Bar (17385 ps D.'.dlrmdalh:aaﬁ.

Per BLC

45 Kw 90 Kw 110 Kw 130 Kw 160 Kw 350 Kw 400 Kw

hﬂh‘-ﬁw?ﬂh—whﬂhﬂhﬁr_mr—hﬂmmml

= | ltws B | e G B | Wimn B | Wmn Bar | wn B el B
14 B e et B
16 1® | 20 1w 24 000 - | - - | = - = - . -
18 18 | 840 @ 1385 | 235 1630 38 1750 40 2000 . . . .
D0 20 | 3 TE0| 3 M30| 43 1305| 47 1430 49 1800 - . - -
22 2 | ¥ 45 930 | 82 1075 S ne0, S 1300 - 2 2 i
24 24 44 530 | 54 78S | 62 605 | €8 985 T 100 - A = :
26 2 | 52 450 | 63 665 | 73 770 | 79 @845 BT 950 98 1880 | 08 2000
28 28 | 60 0| 73 55| B4 665 9 730 9% B0 14 180 14 1820
30 30 | 6 M0 | B4 500 | o7  5B0 | 106 635 | 111 TI0 | 131 140 131 1580
32 a2 T® 295 | 6 440 M0 505 | 120 560 126 620 49 1265 148 1400
36 o6 | 99 235 | 121 345 | 130 400 | 152 440 | 160 490 188 1000 BB 1100
40 40 | 122 190 | 150 4061 | 172 325 | 188 455 107 400 2@ @0 22 000
45 45 | 165 150 | 190 260 | 218 ' 255 | 236 280 250 315 | M 60 | 3 706
50 50 191 120 | 234 180 | 289 205 294 225 308 255 363 505 M® 5O
55 55 | 232 100 | 283 150 | X 170 | 386 185 I 10| 49 4N | 4@ 466
60 & - . - - | 7 45 423 155 45 180 5B 3 2 20
65 &8 | - - - . 2 . - - = B3 300 &3 3%
L T e R O
% | - - - = : - - - - - B6 225 | E6 250
85 8 | - : 3 : - 2 - - | = - 1MD 5 | M 195
g5 ' 8 | - - - - - 1310 140 | 130 155




lﬁ'lir ﬁn.ﬁ. | uﬂrn imnr mn. mm-

Cod inches | USpgem Pl | USgom O Pal 0 USgew Pal | USgem P | LSpem | USgen Ps | USgem el

o o e ] T e
16 083 | 528 16969 E34 20007 - N ; : - |

18 P [ E. &0 13633 fo02 20233 825 23641 ThW  FSSAr| 1oars EQ-E'EIIi - - - -

m D.?EE E T2 moE3 oy 16389, 11.36 TE'ELE?" 1242 'H7HF| j284 E'J.E'EE! - =+ | - s

2 [87 ory arar 1189 13458 | 1374 15.591’I [508 17114 1559 rﬂﬁ:u'ii E - = -

24 094 | 1182  7oa7 | 1427 11aes| 1638 13128| 1795 . 14437| 1A76 15854 - aills .

36 a2 | 1374 6526 | 1664 | 8645 | 1828 TITEA| 2087 12256| 283 |13779| 2589 276T| 2580 | 2GO07
28 n10 | 1585 5656 | 1925 &340 | 2219 G645 | 2430 70588| 2542 11748| 3002 2emes| 012 aeaT
]ul] L1s 1823 | 48937 | 229 ' F252 | P5E: - B4R . ZHL00 oMo | 23 0286 | 3457 20885 3dEY | ZMTE
32 1,26 2060 4279 | 203 B3EZ N 2905 Fazrs . a1,/ B1Z2 | 3329 EHQ.E| 80T Tﬂ!?i MET  E0s
M 142 | 2615 3408 | 3195 5004 | 3672 5802 | 4095 (G382 | 4227 | 7IO7 | 4967  14504| 4967 | 16954
40 157 | 3220 2756 3963 4051 | 4544 4714 | 4585 5149 | 5204 | 5002 | 6129 rrmi 6109 13063
45 17T | 4085 2176 | 5099 307 | STED 3608 | G287 4061 | BG4 4560 | TREV azge | TRET 10225
S0 197 | 5046 1740 G1E2 281 | FI06 2073 | FRE7 5263 | B1A3 3804 | OAAD mu' ghED | EI22
55 21F | &1.29 1450 | F4PE  2I7E | B2 DdAS | 0278 DGR3 | GBAD | A04E | 1I50Y | BO0OT | NISOF | AR
60 |z | - : : - | 10223 2000 | 1074 2248 | 19756 | 2611 | 13816 5076 | 13816 | 5656
65 288 | - . . . . . - 16194 | 4357 | 161.54 4788
™ 27| - . - . . . . - . .| 18783 37T 197E3 414
75 288 | - - = - = - . . ; - | 21556 3263 | 21556  s6%
85 ams| - - - . - - | - - - - |2z s 2rme2 2eo
95 3.4 | - - - - - - - - - - S4606 | 2090 | 34808 248

Su richiesta: Q
* Fompe piil potenti » Su camelio in versione insonarizzata S



Facile da usare

Scovolatubi pneurnahcha
ed elettriche

Apparacchigtune studiate per la

cormatta ed economica Versione pneumatica
manuiengzionse @ pulizia intema di Una turbina FJ aziona ia testa

tubi di caldaia. scambiatori, pulitnce direttaments o attreverso
condensatari, refrigeranti, ki in un giunto cerdemico FE o un elbero
ganera di impianti chimic, flessibile FS a seconda ded campo
alimentan, ete, d'applicarione. ===

La Mals ttalia propone differenti 7 Ej =
ecovolatricl In verssong = i =
pneumatica ed elsttrice, & turbing i =

o ad E||I:|E_|r|:| flessibile sacondo le Versione elettrica

E:_:fﬂm - i Un motors elattrico FV con variators
TR I di velocita & collegato, tramite il suo
accesson ad utensili consenta it |
: I ey albere Nessibile integrato,
o affrontare i probdemi pid direttanvents aila festa puiitrice.,
Lol T Eﬂ:r::;:llﬁgmn lEvore necessita o
& I
Fn‘g';'};::m f E::mm i una specifica strezzatura &
S relativl utansil, —=
1 Lﬁ“&”ﬁm Chmps & ot Inwitlemo || Cllente & sottoporcd r-'I —
T aat di chisw d sanizo Il problema per obtensns ung
cometta risctuzions.
e Pneumatico adattatori  Elettrico

FJ FS FC FV
Turbina

Albero o Giunto

flassibile
nm T
i E!E*ED 1=
4] attacco OGranderza
Imim - mm “  lmin cofm ITam i
D14 | 0357:055" | — ¥z - - - B 0.3t M i 1]

14415 055"0 59" | © 132 o52° 10.55 B 0a3r M5 0
15418 ' 059°0.71" | 1 | 145 057
18+ (0.77°:0.83" | 2 |17TA 068°
21:25 ' 083°:008" | 3 185 077

300
300 | 10.58 12 047 ME 1-3
450
450
084 "=7. 7147 |4dR 225 083 B00 17.65 17 0.67 MEB 4f4R
B0
i
850
@50

15,88 14 (.55 ME 12
Toeq 17 Q&7 ME 1-3

$34 | 1.14":1.34" |6/5R 276 1.08
a5448 | 1.38"=1.77| 6 34l
44355 | 1.73=217| v 40 157

21.18 17 Ler 10
2472 pLan h1a

33.55 1.0 12

Poderza maotore | 1.7 Kw
Gri'min " 300+2500

Alimertazions . A.C, F20%
50/ 60Hz - 1Ph

BE=BS | 277w256"| 8 B 187 13,58 1.10 B &

uquz
X X X X X X X 9 9 & 0 00

f B B B B B B

88:B5 260°:3357| 9 63 245 1600 5650 1.10 M1
335453 | 10 B0 275" 1800 6357 .10 Ma2 10-12
4535307 | 11 100 54" 1800 6357 10 M2 10-12
530" 12 100 3.54° 1800 6357 135 nia2 10-12




. e, SRR o8 e,
e ) AR, oo SN w20 350
& b espanaibill C oo elica doppia
%’ 8 o0 mep ;
escaniriea a fresa par tubl a min 44 mm 7. 73°)
i1
e pie =31 fmuye
m w26 e 3@ [ yde
gica semplice

w55 .

o] [/_j IITTnII (jj ] 9 HL @ L] ﬁ

LA b i AT ] iy

mm i o2 222 of) w25 e o o2 28 30 oM 2 33
9+14 0.35%:055" | @ @ x X & b4 X @ x [ ] [ ] ®
14%16 ' 0.55°:059" | @ L ] x x & x x L ] x [ ] @ L ]
15+18 058°4071" | @ @ X X @ x X @ X @ 9 @
18:21 071083 | @ @ X @ @ X e & X @ @ @
2125 083°+0558" | @ @ @ @ @ X ® @& X @& 9 @
24:29 0M:T4T | @ @ @ @ ® X e @& X o @& @
29:34 141347 | @ @ @ @ @ x e @& X @& 9 »
3445 1B 9 @ @& 8 @9 [ ] e @ X @ @ @
4456 173217 | @ @ @ 8 8 L ] e @& & @& 9 B
55:85 217:256" @ @ @ @ #® @ e & & @& & @
66:85 250:335" @ @ @ @ @ ® e & @ @ & @
B5+115 335"453" @ @ @ & @ ® ¢ & X @& 9 @
1154160 453+630" | @ @ @ @ @ ® ¢ & X o & o
owe160 omE30" | @ @& @ @ 8 ® e @& x @ 9 @

@ Disponibie M NON disponibile B AL @



Hardscal

Giri'min

& int. tubo, [da=g)
imensiorn L x D x HiH
Paso

Pressions

Consumeo aria

MM rches

A it
Kg Lh
Bar Fu
Li/min. Gim

HOSEE0

=iy

T2+a08 02 -

B+ 1067 | .98 & L4
10ET $ 1237 | 0437 2 B4ET
13,87+ 1544 (484 - 50
1544+ 1872 ' 0609 = 0 737
18,72 +21,11 + 0738 = D83
AN+ 2680 | QEED - 1085
80+ 365 1058« (56
WG+ 6000 1567 20N

Wadeln
| MAT-337-A
MAT-333-4
MAT-221-4
MAT-313-4
MAT-308-4
MAT-305-4
MAT-301-A
MAT-I17-A
MAT-325-4

Filalin

BWFa 1"

Chand singoa i

VIV FHECREsa
dmifiaerg i waﬂamrﬂuw i proky

Ef Mr 1M e
S8 wF N B8 F
BHWF 1T
B Fx THEF
S M 12
B e B 16 e
SME*MFx 58" wF
S WFn AL

Manicoiio motorn

NF MCC-224

Wi MGC-312

¥F MGC-320 18,05
i MGC-328

o L

Aol
8,5+ 254
242 ¥ 66 x 300/M00

8B40

utengili lorali garanfisos il

oltre che & favorire | drenagglo del
materale Amosan dal hukd,

T Silenziatore

HDS3200

2200
s R
25°% 2B 1187188
.8
a0 100
an

a5
BT

Asta motorn

by Filutu
I T ek 1032 F
S BNET WR % 10" NEF
B BE AR 1T NEE
TG TAE WM 5 56" W
12 1EsPd AW e
A5 BME" wru n A wer
58 ST wndxdB we
S 3T WP R TR N
b T 1™ WFWl 8 THE" WFF

MCC-334
MCC-330
MCC-322
MCEC-314
MCC-310

T
E35
7,04
852
LA
1270
14,2
15,88 MCC-302
MCC-318

MCC-325

ifica atfraszalura & relliv dtensi,
[par attenars us coretia isalunone

raffreddamento duranbe la lavoraziona

LT
BS54 .4

27T x BB x 300,400

45
=7
B40

Manicoiio asta

Filaiiy
32 m
14 K
114" niFm
BHE" N
38w
38 wem
E* wm
THE" WA
THE" ke

I Musso eonfinug di acqua comante ([pressions max 20 Bar -

. 4
Wi
LLE

Pulitori pneumatici ad aste rigide
per tubi di scambiatori di calore

I puliter pneumatici ad aste componibili Agide con raffreddamente ad
acoua dell"utensile, mppresantano la sclumona pal semplice ad efficace
par la pulizia di tubi di scambiaiori of calom anche complatameants ostruiti.
<30 pan) negli

HDSS50

L
A5+ 1.3

My 26% M8 I58"

I
S0-100

Asfa condofia

Filtiss
10-32 Fxil-32 fF
194" wFFs 14" KFF

1047 wFFx 114" KFF
BB R 1 GG KFF
el
AR wEndET
10" wFFRdiE WFF
B FF X 116" KFF
THEFF & THE RFF



Testine

e scovoli

ulitrici

9,12 #5988

991 + 10,67
10,68 + 11,448
11,48 + 12,27
12,20 + 13,06
13,08 + 13,54
13,87 + 14,68
14,68 + 15,44
14,68 + 15,44
15,47 + 16,23
16,26 + 17,15
17,47 4+ 17,53
17,596 + 18,72
18,75+ 189,53
10,56 + 20,32
20,35 + 21,11
1,13 + 21 89
2,52+ FEHMN
22,73+ X550
23,52 + 24,28
24,31 4 25,07
26,35 + 36,0
26,04 + 56 B0
6 62 + 27,58
27,61 + 28,537
28,40 + 29,18
/N + 31097
0,00 + 30,76
0,78 + 3155
31,57 + 3251
32,54 + 33,30
33,32 4+ 34,09
34,11 + 3450
34,83 + 35,68
3571 + 36,47

- e 'E.nf.ﬂas mEn | inches MAT
3559 ¢ 0389 BT 0343 MAaT 201
0390 + 0430 0.5 0375 8,35 1 i MAT 202
0427 = 0452 10.3 Q408 " o MAT 203
D452 +« 0483 11,1 ' &35 MAT 204
D484 + 0514 1.8 G464 MAT 205
0515 4 0645 127 | 0500 283 ' 5HE AT 2085
0.548 + 0577 135 0637 E " MaAT 207
0L57E = 0L608 143  0.552 MAT 208
057 + (a8 143  O.562 MAT 108
LEDS + (B39 15,1  OLA5%S MAT 209
L&40 & OLETS 169 ' 0.625 MAT 270
DETE + O.706 18T  O.&55 MAT 211
0707 + 0737 175  O0.687 MAT 292
0738 = 0769 182 .78 MAT 293
070+ [Leon 187 ' O.7/50 MAT 244
DRO? 4 OAT 189 o731 | B.a2 iR | MAT 25
0632 + 082 2008  O.0F MAT 216
0563 = (0LE8d 214  0.843 MAaAT T
0595 = [.05% 222 ' D878 MAT 8
[ B2E + 0956 230 0905 MAT 219
LDo57 ¢ 0L.987 238 0937 AT 220
D0ae = 1034 248 0965 MAT 221
1.02% £ 1.058 284  1.000 MAT 222
1.05E = 1.086 262  1.0397 MAT 223
gy + 1L1IF 270 0 1082 MAT 224
1L1TR & 1 740 2ra ' 1.093 MAT 225
1.160 + 1.780 2BEB T.725 MAT 226
1.187 = 1.217 294 0 1.755 MAT 227
1212+ 1.242 a0L% ' 1.187 MAT 228
1 243 + 1250 308  1.215 | 1111 ATE | MAT 229
1887 + 1.311 318 1250 AT 230
13128 4+ 1.342 325 1,281 MAT 231
1.9453 = 1.974 B3 ne MAT 232
1.375 = 1,405 34 .34 MAT 233
1. 406 =+ 1436 349 137 MAT 234

Scelta dell’'utensile

Tubdl completamanis aabmlkl

Tubi parzisbments osruii
Soonvolatura

* 1 Mutfler
= {1 Additional hendie
= | Water hande velve
= { Alr lubricator

= | St of spare vanas
= | Sef of seraice wrenches
= | Ciparading handbook

MTW

MTW 207
MTW 202
MTW 203
MTW 204
AMTW 205
T 206
MTW 207
MTW 208
MTW 108
MTW 209
WTW 210
MTW 211
MTW 212
MTW 213
MTW 214
MWTW 215
MTW 216
MTW 217
MTW 218
MTW 213

depositi friabill

MAT

MTW

The HBS maching = suppled inside 85 box complata with:

# 4 Air b 23083 rmm Lenghl =8 m
= Waler hose 38" Lenghl =

T

MCE 2
MCE 202
MCEB 203
MCE 204
MCE 205
MCE 206
mMoB 207
MCB 208
MCE 108
MCE 29
MCE 210
MCE 211
MCE 212
MCE 213
MCE 214
MCE 215
MCB 216
mMea 217
MCE 218
MCE 219
MCE 220
MCE 23
MCB 222
MCE 223
MCE 224
MCE 235
MCE 226
Mo 227
MCE 238
MCE 229
MCE 230
MCE 21
MCB 232
MCE 233
MCE 234

MCT

MCT 20
MCT 202
MCT 203
MCT 204
MCT 205
MCT 206
MCT 207
MCT 208
MCT 106
MCT 208
MCT 210
MCT 211
MCT 212
MCT 213
MCT 214
MCT 215
MCT 216
MCT 217
MCT 218
MCT 219
MCT 220
MCT 24
MCT 222
MCT 223
MCT 224
MCT 225
MCT 226
MCT 227
MCT 228
MCT 229
MCT 230
MCT2H
MCT 232
MCT 233
MCT 234

depositi duri

MCcB

MCT

r

e 201
e 202
ME 203
ME 204
ME 205
ME 206
hE 207
B 208
ME 108
ME 208
ME 210
e 211
MB 212
MEB 213
ME 214
ME 215
ME 216
e 217
MB 218
ME 219
MEB 220
e 2
Me 222
MB 223
ME 224
MEB 225

Me 227
MB 228
MEB 229
MEB 230
Mg 23
e 232
MB 233
MB 234
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Ritubatura

Dopo i lavaggio, pub essars necassarin effatiuane |a ritubatura
parziale o totale del fascio tubiero,

Le aparazion raffigurate nella pagina a fiancs, sintetizzano
IMutilizze degli wlensili & delle macchine Maus Halia abbinate
alle fam di ritebatwea del fazel tubiard:

s taglio dei tubi
= gairazions del tubs

In guesto capiiolo wvangono presentate e macchine e gl
utensili redativi al tagho e all'estrazions del tubi
Par gii altri argomenti sotto alencati consultare |8 relatve
documantazioni:

® Aecupearo della piastra ubie

= Assemblaogio del fascio ubier

& Mandrinatura

* [nteatatura

= Seldatura orbitale TIG
tubo-plasira tubiera



BundleCut

Macchina segairice di fasei tubberi

Meus ltalle propons BundleCui, la nuova
eagatrcs a nestro per (o smantellamento
ad il recupern dells piastre tubiers degli
scambiator di calom,

Proposto nalla varsions standard par fasci
tubier di @ 2000 mm (757 e nella versions
msggiorats fino @ 3000 mm (7787,

{ |

ament
gl

it

per i

Kattex

Wenside incisore/troncatore dall'intermo
dli tubd singoli ad azionamento idraulico

LMensile incistrsdroncatan innovativa
bravettato pe | tagho istantaneo intemo
def tubl, particolarmenta indicato per gl

ecamblator a plaste fiase.

Equipa

F/794 )

Utensile troncatore dall'intemo
di tubd singoll ad azienamento 8 motore e

Il taghatuli F/784 & la soluzione tradizionals
offerta per il taglio interno dei tubi singoli,

Grippul y 1 "
Estrattore idraulico di tronchetti di tubo @
ad aggancio rapida,

Progattals & costruie per la rapica o '
gstrazione del lronchett daila plastea whiera .
in essociazione con || BundleCot, facliita

& welncizze || recupens delle plastra tublare, B B

amenti
razione

i

esth

L

i

ui
er

Onlypul

Estrattore idraulico di tubi semiauto- 2 2 &
matico par la manuterzicne di picocie entia.

Runpul

Estrattors idraulico di tubi complato di =g ol
automatismo per 'estrazions continua

ad alta velocita dai tubi adatio per grandi

interventi di manutensiong, il

Eq
p

Utensili
manuali

Centraline idrauliche

Gamma completa di centraling idraulichs
in grada di Aspondere alle varle eslgenze in
funzione del tipe di implego: della semplica

soatituzione di un solo tubo alle applicazion] .}ll"l . —

peli iImipegnetive del grand lavon di ! 5 5, ] 3'.1—

manutanzione. i I ;
L WS e

Utensili per la manutenzions ﬁ
manuake del tubo negli scambiatorn

Cheaplool & sstema completo dai 1 =
prodotti propasti dalla Maus [alia per la
rhamulenions mamae ed sconomica del

mrer

tubil negll scamibiaton di calone delle ralfinens
di petrolio, condansatod di centrall eletiriche, Smrm AL
caldaie, ete. =




Ambiente sano | Alta sicurezza

Segatrice a nastro A" Produttivita | Tagtio preciso

Segatrice a nastro per lo
Bund’ecm smantellamento e iFrecupe;n delle
piastre tubiere degli scambiatori
di calore.

la Maus ttalia propone la nuova segatrice a nastro Bundle Cut.

La robusta costruzione dalla strutiura elstirosaldata, |'utilizze d guidea &

pattini a ficircolo df sfere, akouni accongimeant fondameantali fanno o quests

macchira un’assoluta novita da nserire nelle attrezzature di ura

madema officing di manutenzione scambiatori. La qualita dal

taglio meccanico a nastro in sostituzicne del tagho a cannello

alimina Minguinamento da ges o combustione e preserva
da rigature | fori della piastra tublera durents |'estrazicne
dei tronchetti.

|| BundieCul assacialo sl estratiore o 1ubi a

rapido ancoraggio della serie Grippwl, faciRa e

welocizza enormemente | recupen defle
piastn fubien
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BundleCut 2000 Eﬂﬂﬂ
Lunghezza |5 rmam Ft aang | 125 B0 [
Lemhezza P 14T Fi ZE0 T6 2330 76
ANErzE H T H 300 10.d 3850 126
Spagio d ingombin richiesio mam F 5002500 | iaxa G50CI000 2hafl
Corsa vardicain S5t mimin R 2000 G 3100 k)
Velocita di taglio mm Fiimin | 20:250 G5=4210 11140 6450
@ max oal fescho fubero D Max mm  jnchas 2000 | rar 3000 Tiarr”
@mindeifesciotublern D Min mm  Inches .1 1 I a7 50 13.78*
Sp. mas peaslre ubers S Max {rches B0 ! 21 F2" BOO J.507
Tesmigd misdio di tagho per § 5alo fscio ublen min a0 TO0+200
Tesmiga mesfio gl tagho scambistons con mantalio  min B0450 1204240
Potenza defla centralina idraulica K 1.3 4
Poienza motara lama Hw 55 1
Almantazions = W-Ph-Hz A00-3-50460 A00-3-50/60
Polenza assorbita KW T 15
Abrmentazone ang Bar Pal g8 : SH+TTE A8 a4 116
Tipo & kama irstallata mm  iches | T930xE k1,3 :fTJ.-'-‘ 27T B 057 1000051 8 430 1 %2 T el 0E"
Paso Ka Ly 4 ) e 00 TG

# Su richiesta
Caratteristiche diverse dallo 230-3-50460
standard, studialte su specifica
richiesia del cliente.

T -—h

] I

==

S Max



Segatrice a nastro

BundleCut

Esempio corretto di procedura
il taglio di un fascio tubiero

Tagle ssmultareo di mantelio e fascio tubleno,
Piasira tublara: @ 1100mm (43,30" - Menbalic: IMOX 304 L
Tt & 254 mm (175 % 14 BWE - INCGX 3040

Tormpo: S0 mint

Posizionamento
Lo scambiatore viene
posizionato di fronte al
BundieCut e |e staffe
di supporto vengono
adattate per il corretto
sostegno.

Fissaggio

Il fissaggio dello scam-
biatore viene assicurato
tramite una cinghia di
ancoraggio con
tenditore a cricchetto.

Taglio

La solidita del progetto
permette il taglio
contemporaneo di
fascio @ mantello anche
in materiall fortemente

legati.

Separazione
A taglio ultimato lo
scambiatore viena
spostato mentre la
piastra rimane
assicurata al
BundleCut.

Precisione

| tronchetti rimasti
attaccat

alla piastra si presentano
indeformati e facili da
estrarre,
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Consolle di comando Guida Lama regolabile Impianto di lubrificazione Ceniralina idraulica




Da usare con
TP10-E

Ihcisare/ troncatore
idraulico di tubi

Lenaile troncalons
innosatvo
bravetiato per |
taglio istamtaneo
intermo ded tubi,
particolarments indicato per gli
scambiaton a piastre fEsa, L'utilizzo del Keliex garantiscn
un risullaio pulito @ in brevissimo lemga oon il ing di consentine
e smantellameanto o la rubatura parglale & un fascho tubiero
durante la manutanzone, || concetto & incadens || iubo con il fine dil prepararlo
allo strappo durente |'estrazione del tronchetto con attrezzetura Grippwl

Kaﬂex Incisore/troncatore idraulico di tubi
| (pre-Grippul)

Preciso | Facﬂedau&:&r&l Rapido | Basso costo

|
- —
L

C——
1 —_)
|

o w

6-E

Lungazza L i i [} 238
Langhezza B mm 0 40 1339
Altarza H mm 200 787
Prassione Max di lewano bar os 2 | 56
Forza Max di Inciona'teglia ﬂ-:— T ih d 13240
Velocild di taglio - IETANTAMEA!

Pty Ko Lt a5 T
Grado & protegions P 55
Comandi - bassa tarsiores - A4, Vait 24



ra,
Taglio Paf-"“"c&?ttl:uclﬂlﬂ

Procedura di estrazione senZd pro \

Il Katfox & un utensile tanto samplice da uwilizzars quanto
innewiEtive, Vangona qui rappeesantale e d fasi per il teglio
rapido di un tubo. La sequenza mostrs la velocits con cal
I'operazione viena effettuata garantendo cosl &
un'alevatissima produliiviti,
La efmulazions sl riferisce a:

duzioné

Tubo: 25,4 mmi (77 = 13 BWG -
Materiale: Acciaio INCX 3040 -~

Tempo: 9 secondi

S
-
l._.
- Ry
e
=
I-I

Infilare || Kattex nsl
tubo da tagliare fino
ala batha del caollara

2” | B ———

Fremears || pulsante ed
attendara fino al
“TAK!™

Frrrrrra

4” . .

AR
e | i

Fremere || pulsante ed
attendara lo sblocco
del colfello e
consaguants rlascho
dal tubsa,

211 | s — ________ RTR—

iy

Estrarre § Mabtex dal
tubo tagliato &
procedens con ws
taglo succesaivo o
con estraziona dal
trosnchatbo oon un
eatrattore della sens

L




HE Profondita standard
di hdMl_iﬂ

T PR EL A el S el S e S pl S LS e g e gl

Incisore/troncatore
idraulico di tubi

Ka“ex Profondita di incisione/taglio

Assamiolaggio per | reggungimanto defe profondita standard mostrate.
Profondita speciali a richiesta.

RE =10 mm (0.394") + 75 mm (2.953")
REmin

r’__T_,_ = - i o

KERC-X4K  MERT-X+X KEK-X K&-TPC-XX

Prg [

? KBC-X=X
RE =75 mm (2.953") + 205 mm (8.071)
-£5 mm
{2,560
- B eppe— ppe— - . .
HERC-Xal  KaRT-X4X PR KEK-X KT K&-TPC-XX
T
KBC-HeX
RE = 205 mm (8.077") + 335 mm (13.789")
. —'l 335 mm (13, 185" ﬁ;@;
l"" i 2
—————- -8 == — (@m) @
KERC-M4X KEAT-H+X PR [X2) KK~ X KT KE-TPC-XX
piasi | 1]
KEC-KaX
RE =335 mm (13.189") + 465 mm (18.387")
-E5 mim
l_._ RE i ,| —r— 12 5607

i R MERC-K+4  KGAT-X:X AR (X3 KiGE-X KT KE-TPC-XX
IILH
i ] S

|
I|I AULS
I

KEC-M+X



PR KT

Coal Clisd,

1% KEPR RE= T5:205mm| 257 817 o

D% KE-PR RE = 206+335 mm | & 1192 ﬁﬁ;’;ﬁﬂgﬁ KE-HT ‘
I KE-PF RE = 335465 mm [15.5": 183" -

Prolunga
per coltello | 57

. O ] \
SN
@ () erm—— ep— — o O
KERC-N:X  MERT-XX PR HEK-X KEC-X4X KT WE-TPC-XX
i dlp =127 mm + 38,1 mm
Kattex 6-E
B L b

i Tubo — [PpuEnapauE| Troncators Tirante | Collare

g &p di K5AC rmxﬁrg- KEK Efprinainne KsC | MB-TPC
mm H.W.I:L_ mm W mm W Coal (=08 Cod | mm i Codd Coxd
2e| 18 1,85 0065 g4 o || o | HEK-T | B0:125 | nasdi0aee _
112,7{18.+ 241,24 4 0,56 D45 4 00221102 + 1,8 0402 + 0455 | Pt 192 | VoI e | 88:133 | nasmnsas | MPCT2 (IGTFC-I4
see|| 1 | an 0087 17 0450 -l | xsk-3 | 1134153 | pamoeR :
{15,8) |15+ 24 | 1,65 + 0,56! 0065 + 0022 12,6 = 14,8 0455 4 58y | P34 | WORTA My | 1212163 | pammage | FBC3H [S-TPCIE
|| 12 | 277 o 108 134 psT2 . o | MEK-5 | 1284188 [ psoharia |
{1900/ | 14 +.24 | 2,11 4 0,56' 0067 + 01027 | 148 = 179 0564 4 a7ms | METe-5+6 | KORTSE | ors | 1424185 | nasminzss | 190546 |ISTPC2)
Fia” 10 340 0734 154 LT -2 o | MEK-7 | 145208 | 05750811 : -
1&2] 13_2"i2.‘1-"_|:'.56 :,-.'-':‘-r-:l'_'é'_' _Eiﬁ_E.ll.\_ r,h._.-lr_ra-_:" ﬁ.ﬁqﬂ'-f-ﬂl HhPLI’—H Hﬁf‘:—ﬂ : -\'Ei?—EE.-'r ”rﬁ—_ﬂe-”. ﬁf-E-?--H J'LS-.'PC-E:!
T 10 | 340 0134 1BG 0L i I _ H5K-9 | TPA=248 | 0701005
25.4)|12 - 24 |2.77 = 0,58 0. 100+ 2002 19,8 = 24,0} 0782+ pasg | NARC-AHIO) KAATFIHTONT, c 1o 1812060 | o moar oy | FOC-94+10 (KE-TRC-28
Lol W | 340 0134 250 0982 | KEK-11 | 24p:310 | 0850z |
{31,80| 12 + 24 (2,77 « 0,58 0.109 4 00221242 + 30,7 | 1,002+ 1.X06 |H5qr5'"":' KEK-12 | 953:303 | 09961272 KEC-11+72 | K5-TPC-M
/28| W | 240 1734 <} e . K5K-13 | 3034373 | 1163=1468 |

z KSRT-8=T0———— ; . =131
{38,1) 12+E-=52..'-'?-:E'.5Ei OT0e+ Q02232 5+ 37,0 1262 + 1455 | HaK-T4 | 3174387 | 1.246=1.54 erBihe hlianl
Per 'incisione
Per il taglio Sono disponibili soluzioni per

profondita ( RE ) su richiesta




Tagliatubi

Tagliatubi per piastre tubiere
F” 94 di medio spessore

Progettato per ['utiizeo nela manutanzions
sin degli scarmbiaton G dela caldases

- & REmin = 50.8mm (2°)

— = REmax = 152.4mm (5")

b s

Tubo Motorizzazion consigliate
Ta Bussale di & Prosumiiche
de | TR @ int. di taglio ti | R L A rens T
. Cad mm W Cudl incicaris per | segeent WWG. | mm o T Tenrasi in Acsiaio nax
1/2° | F794-0 | B1 4150 0374 059 | BTFo4-0 | 14-716-18-20-22-24 MOF 30 R MOE 3
S5/8" | FFad-1 | 11,2 +18,0 044+ 0 AIT-Frgs-1 T4-16-18-20-22-24
3/4" | FT94-2 |13.5+220 1 053+ 087 T4-16- 18- 20- 2224 gij MOF 20 R
7/8" | Frad-3 |160+248 , 063+ 008 | BI-FTS4-2:4 | 14-76-78-20-20-24 ' MDsead8 MOF 3 MOF 3R
17 | Frod-4 |180+269 077+ 1.06 fd-16-18-20-22-2¢ | .
L | I 5 A - - "
1.1/4"| FT94-5 |231+340 ' 081+ 1.34 SITF [2-14-16-16-20-22 [{;Eﬂ MOF 3 MOF TR NOF 3
1.1/2" FFad-8 |30,04+419 1 1,084 1.65 12-14-16- 1§-20-22 | V'

m Tagliatubi per piastre tubiere
di grosso spessore

to per |'utlzzo nella manutanzione
el degli scamilatori che deda caldela

- REmex = 101.6mm (47

RE max = 304.8mm (127 ——

@ BMALS



F/794

Scelta della motorizzazione

Par || cormatto uldezo del mglllatm:-l F/To4 sl conaiglis
I'lmptago dells moterizzazion| eletiriche o preumatiche

propaste o sequits e |

ratathd racconm

m Elettrico MDse 648
4 Almantazione i 220 - B080Hz - 1Ph
= Cambin meccanica a 2 velocila olenza aasoet
- fove eleffromco de' numero o g per e R e e L
i tagha ettimals, Velocithavuote G 2A0-600 / BAT-1400
- = Vidocili a piero Garicp  Giimn 0-360 ¢ 0-850
Aanansa Pesa ¥ L 34 7.5
supplementans. Dimengioni  mm  « 468 x B2 19.2x3.2
A 1-3/a" Frad
e e — w
e e P Em
F312/CIL-1/2"
Trapano Pneumatico MOF20R MOF3 MOF 3R
preumatico poriatile
Widociti Griien 470 170 140
# Con atfacco cong morss Prdenza Wl 745 T45 T45
AHecoo cong Maorse  CM 2 2 2
{ mogdei Atlecco eria " g A/8"gas 38 gas 38"ges
ﬂm MOF 3 R Consumoana  Liwes cim 14 049 14 0.40 14 043
Peso ke i | a5 @&z | 42 522 | 48 1010
Dimensioni  @xkzh-mm | GExZ36x360 | GxIT2x3B0 | BEx2d1x360
QaLah-* 288 3% 142 |20 M Td 2| 2670 5 x14.2
RCM - 2-3/8" Frrod
................... SRS — m
................... e o e p—
RCM - 2-1/2"




Estrattore idraulico di tronchetti di tubo

Grippul

" e e

3 Estrazione
l.--. 1

4 Espulsione

Estrattore di tronchetti di tubo
ad aggancio rapido

i estratior di tronchettl di tubo ad aggancio rapldo della serle Grippwl
sond fnatto di una pil che trentennals esparanza ngl campo dell'estrazions
di tubi che |2 Maus ttaka pud vantane grazie al’estratiore automatco TRZ0
g TP/60. La seconda generazlone nelle verson| Gripped 11

e Grippud 21 modifiche sostanziall cha miglorana ke
carattertaticha di uthizzo & |a robustezza ded set di utenaill,

il I &stato & realizzato per estrarme velocemants |
tronchetti di tubi dalle piastre tublere.

Il Grippual fomizo in versions alstince o pneumatica & munio di telecomanda
incorpareto & viens proposto nelle version! Grippel 11 & Grippad 21
in fureione dells forze o estraziona.

Flassibile Economico
Tolleranza finoc a Basso consumo
Tmm (0.047) del © int. degli utensili
Rapido Alta qualita
4:6 estrazioni Salvaguardia del
al minuto foro sulla piastra

Consegnato con:

» Baulatto par il trasporto
# Bane di gusrmnizioni

di riserva

Sand di cheavl i Sarvizie
Manomatro
Libretbo o istruziars
M.2 Tubi idraufici

8 9,5mm x §m
g 38 ) T8, 71T
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Il dimpasitive FEIEY pormedte o tarane & forz di % Il telesomandn ME24 . . .
penalraziona della pnza nal iuba in Tunzone del mabanale b instilata di fianoo alle

o del diametro del tubo stessa, CQuests dispositivo nende manapoha facilita e ﬂh" . .

il sistermia indipendente dalle differenze di diametro cizza l'esirazione dei

interm (anche di Tmm -0.04°) esstandi fa un lubo tranchett, || telecormando . - . ‘
nel slissa piasin lubiera, evitando ta moltura del liranis, & presente =@ nella

. W
nela wersione eatince, . ) @) @ @

Il dispersitovn alltrcs sospends |'erogazione U'anefa rotanle  RSR

dellclio al corrgiments dell corsa totak del pistone, pér la sospensions dal |-

evilanc inutili sovrapressian nelimpianta Grippul durante utikzzs |
favorisce il miglior
arigntamanio dal

Gripgpul negli sgazi di
difficia seoassn

Madaiio Tubsa Foma massima Alimentazione  Covsa  Prossions Démansioni Pesn  Bilsnclatove
min < fg -=mas diesirazione  felecomando pistone mak L P H

| Tim ] KN (=] Yok | Bar Mm T 7] Bar My lmen 0 mam ) . e ) H’.I|." 1] |
Grippul 11 E| 127+ 38,1127 112710122000 | M4 120 £ 727|350 + 5075 (6001 18,7 113--1415'52?0 153" 23151 |65 | TPB 10
Grippul 11 P 12,7+ 38,1 12% 112" 10,2200 - |83 L 5075 (600, 19.77 113 | 4457 iz-?u stz 5| - |TPB 10

914 (120, 4727130
1 1 i i | i
Grippul 21 E 254+ 635 17+ 2127|201 4000 | 24 | - | - |1301 5127|350 15075 (600! 236" |130 1 512" (290 11.40°| 341 75 | 65 | TPB 20
350

Grippul 21 P|254+ 635, 17+ 2127| 20 4000 - |83 574|130 5127(360 , 5075 600, 2367 |130 | 5 12" ?9:1 1437|034, 75| - |TPB 20

TP10-E TP10-P

Centraline idrauliche Semi-automatiche
Pneumatiche ed Elettriche

%ok Portata Alimantazions
Mocelo mam'rm alio urunu:. Profonditi  Alfezza
bar oW |Limindan LS pen o) vt |mm o+ mm - om - |Kg i | IP

TP10-E |350'5075| 12 B0 (317 @ARTRRsy o ownowsoeoMeaPh| 24 éﬁm:ﬁﬂ-iﬂ:j:ﬂi'im:mz'ﬁzf a | an

05 [(F0380)1 G 24 (10088078 pag [ |

FFEB!}MH* Partala Almaniazione Prassione ara Dimension Basn
Modello mzssims alie Lavghezza Pr:ll'l:lnu'fr& -U-Iu':-:r
bar pui | Lbrin e _-:ﬁpu-.mn bar ps! |mm ¢ Kg 1}
- 0 207 T . 2 480 : "
TP10-P| 350 5075 &29 ';'.::l I A :_,'_f o 17K T ber ) 10 i 7N | 7| 100 (680 JJB a [ﬂcc o35 T

Il Grippal pud essers willizzalo ancha G
. . . ) can | centraling dalla serie TPG0
% Disponibile su richiesta versione 700 Bar (10000 psi)  can natevose incrementa delle prestazioni. B AALS




Estrattore idraulico ... ... . cun
di tronchetti di tubo === :

de=1/2"42.1/2"
(127 +63,5mm)

Espansiang Gabbia Espansione Gabbis Cone Tirambe
di Gi1J G21J |G11C G21C |G11T G21T| TPC
- ; | = | " mm Gl L , e Gl Gl Gl fri§ Cent Gt
¥ 14 ;00835201 |03 | 85 i :
: ! : {01435 0.597 | B.5=100| Git-02 - H a .
16 | 0055 1,85 | 070 | 94 ; ;
: fy ! : [
12e || 17 P00ssvaT | 038 ) 97 | : E?jﬁ ] 5[.’;5 N o
M7 || 18 ;o008 124 | 0402 | 102 034740433 BE+11,0{GTI020A B9 &
19 oozt 107 | 0496 | 105 | :
20 :o0.03s 080 | 0420 | 108 |oa83+ 0472 10.8:120] GI - 1 . .
] 14 100835 291 | D489 ) 11.? i H
: ! ! 0452+ 0.512111,52130| GI1J4 - EE .
15 0072 ¢ 183 | 045 1122 : :
5|" Y T T | B £ {0,482+ (.65 itzﬁ 80| G117 5
s 18 P00t 1,94 | 0527 ! 134 i S ! %ﬂ‘zz i Eﬂ - |TPC-18
eS| 1g L0042 £ 107 | 0581 1137 ; 5
20 m-m 088 | nsss 14,1 ﬂ,'leTD.E?I]:H.D'—H,! G112 : 2 :
22 002907 | 05 148 ; '
12 iooe ) 277 | os32 ! 134 : |
: : - (1.531+ 0610 13,5215.5| GTTJ-2/4 ; R .
13 ‘noest 241 | 0580 | 142 ; ;
14 Poned !l 211 | D5 ! 14,8 ! :
: | |a571- 08850 14 516,5| 1103 ; Bl .
. 16 007 188 | oeos | 153 | :
5 } T 1 1 : 11T -
16 tooss | 188 | s | 157 : : o g TPC-21
(19,0 . . 0810+ 0,689 1552175 GIfd4 - Bl = .
18 oot 124 | DE52 ! 165 ! !
18 :ood2 |07 | oees | 168 | _
20 ! 0035 080 | 0580 | 172 {0680+ 0748 17.0190| G115 : Bk =
. il 22 foozaioT | e 178 | ;
— 1| 12 :oome gy | oS 168 : :
i : £ B0+ 0. 728 16,5185 - Eh .
14 rooes s aan | oaod 180 ; G11J-6 i
16 & 0085 5 1,65 | 0745 18,0 ! :
7ig" : : : 0,728+ 0,807 18,5205 GITJ-7 pi £ aitc . |ant
18 : 0049 1.2 | OFFF 18T f ; P AR TRC-25
A 19 L0042 F 1,07 | 0791 | 200 ; :
20 0035 0,89 | 0805 | 20,8 07870866 20,0e220| GI1JE - B . .
28 002800 | 0&19 208 i |
= 10 Lois4 ) 540 | 072 186 - P . 0,728+ 0.845:18.5:21,5] GRAS80A
12 ‘oop ;27T | ore2 | 198 i : SE
: ; | {1 757+ 0,846 118,5+21,5| @11J-B |0 766+0.8851195+225 G2L-8
13 100855 241 | 080 | 208 : ;
14 T O0R3Y 24T | DB ) 21D ; :
; ; ; QL.A27- 0,506 121,04 23,0] G1J-GA | 08270045 '21,0:04,0) G21ME0A
g™ 15 ;o072 ;188 | ness | 21,7 ; ; g e | oot @ |
I 't ¥ T T -'n' i F L --I-r .
tos4y || 16 fooss ! ves | oero |22 ! ! ot Sl Bt st
; : : CLHAS 0545 122.0:280| GITS-0 | [LAGG=0.884 220050 GF-10
18 foodd s 124 | oeoe | 229 ; :
19 foodz i 107 | 096 | 232 : :
20 00350 0BG | 0830 | 238 |0.805: 10041235425 5| GINS-11 | 0525+ 1,043 235 406,50 GRL1Y
||| 22 :ooes ;o | oo | 260 | :

crithcs dal tibe fcon o seviza cansbini nalls pigairs febiers, imgherza deiFespansions @ fello of espansions]
Boarar s

@ Dimanaione Dipends dal matan'wle del tuba & oel'espansions



de=1/2"+2.1/2°

(12,7 + 83,5 mm)

Espansione Gabbia Espansions Gabbin Cono Tirante
G11d G21J |GI11C G21C |G1IT G21T| TPC
i , mm - (L] =" . . mem Cnal, = Cl Cnal, Clodil Codl
134 | 340 | 35,0 ;
11 130 a5 | 1070 1 357 - - - [LBE5+ T.08T 28 5427 5] GRis-12
12 jaroe 27y | 1o | om2 :
13 0005 | 241 | 1050 | 270 ; .
; i ; L0431, 122 P6.5:20,5 GINA13 | 1.043¢ 1161 26.5+00,5 G213
11047 (| W 0083211 | 1o8d | 2TE : !1 Gc  Gc | GUT  Gerr
: i ; T TS RS | S TR TR
ot | Wl et Bt B om0 1,187 28.0+30,0 Grid-1d | 1,102+ 1200 28)0+31,0] G2A4-14
16 0049 | 124 | 1952 | sp3| o ' |
18 {aoaz {107 | 1168 | 208
20 0039 | 0fa | 1ran a0 |TrET-1240 29831 5 GILLE =.:-5:auarr-ﬁj+au| G218
22 looesion | nisd | a0d '
B (165 | 419 | L1 | 2eT !
sk o - - !.Fﬂ?+T.Eﬂﬂ'H.ﬁ+BE.5| GRI-16
10 ;0134 | 340 | 1232 ; 313 '
11 {720 | 305 | 1.260 | 32D g s e
12 lavoe ey | 182 | aes i ' :
12 igoes 24 | 1900|333 :
fifze|| 4 [ooas ;201 | rasd ;g3 - - « | namer4r7230+350] GRira
: : :M : S IErﬁTrE EE r:”r ﬁ*ﬂ-\“
@381 (| 15 (oo 183 | 1356 ) 344 :
16 | 0.065 | 1,85 | 1.970 | 348 : :
: : : 1,356+ 1,437 34.5+36,5] G119 | 1,358+ 1,476 34,5:075] G219
18 0040 | 124 | 1402 | 368 :
18 | 0042 107 | 1.476 | 359 :
20 0035 | 088 | 1430 ¢ 383 f.dfm.m-jas.mu.nl G20 | 1.477+ 1535 36,0+380 G214-20
P S e :
0 0134 | 340 | pa2 | 3TE : D.J
11 [ 0.720 ;305 | 150 | 383 . x 1,476 1,504 37 5+40,5( GRS
12 0100 | 277 | 152 | 388 :
i 4 ooaT 241 | 1584 | app
. 16 oo im | 18l agr| - - | s rer s o s @i e bl L
| P L0068 | 168 | 160 | 41
18 0049 124 | 1882 418
19 o004z {107 | 16 | 422 - - | teesnmz 4 5445 a2i2e
20 0035 1 083 | 1530 | 426 j|
]| 10 {a134:ae0| 1732 aap 3 - |t7i3s 1831 4354485 GRTAM
12 i0T0g 277 | ez i 42 :
2 13 iﬂﬂ!ﬁ EE.H 1878 46,0 . = M@0+ 100 45 5 40 G225 ?m 3 Fﬂ- 7%1
(508 || %4 o083 211 | ramd; 468 - 2% 12 54
16 | 0065 | 165 | 1870 | 475 ]
: : : - - | 1.B70: 1066 47 5505 GRA26
16 0049 | 124 | 1.884 | 4TB 50:1
|| 10 {0134 340 | 2299 | 587 : : |
M 0TEe ) A0S | 260 ¢ AT : . £E2+ 24T BB5 585 GRL0
12 laeizry |20 8T : g
ENE; " i{lmiz.n 2334 5,3 ' : g’ﬂ E’T Frﬁia
L | e | | : i bl e
5 {0072 | 183 | 235 | @8 - - |2a08: 2427 SB.5+615| GRIA3T
16 {0065 | 185 | 2370 | 02
16 | 0049 {124 | 2402 | 10 - - |2mE2+2500 ‘E605+635| GEIAA2
Dimansiana olal materiaie de' fuba
eritica el fubo memmmmﬂummmwmcmam



Estrattori idraulici continui di tubi

@ ::\::I Lrllrl\

=D & un dispositivo idraulico di emergenza par

o sblocco delle pinze bloccate s tubo a ca
depositi, aic

sospende [
dell'clic al compimento della corsa iotale dal pistone,
avitandoe inutili sovrapressioni nell'impianta,

Il dispositovo aletinco

iona

Estratiore Estrattori idraulici| Versione —
- = Onlypul #I-EM ,

Elet
semiautomatico . veem ettrica
idraulico e
continuo di tubi ""”m:m ren | Preumatica
il Centraline idrauliche Versione
& 104 6 mm (47,

I'astrazione P TP 1-M hanugle
garmlautamatica
continue. TP 10-E
Consigliato D%rtllf TP 30-E Elottrica
manutenzioni
piccola entita. TP 6O-E

TP 10-P

TP 30-P Pneumatica
Estra.ttﬂr.e TP 60-P
Automatico
idraulico
continuo di tubi
E Onlypul &

Efrattore irauico di unpu

tubi da 8,5 mm (2457
g 1016 mm (47, a vengono
doppia pinza, par consegnati con:
I'estrazione auomatica )
continum ad atta « Bagelio pee 1 irssporio

* Serig di guarnioni

di rserva
& Serie di chisel di serviio
w  Libretle @ sbruzicni

welasita,
Consigliato per e
grandl manutenzioni
di condensator e
scamblator.

L'aneflo rofanta RSR per |a sospansiona
durante l'utiizzo favorisce il miglior
orientamenio dell’ Onlypud & del Runped neglh
spari o dificile sccasso.

usa di

Ielecomands RC24  inshallads di Banos
ol ranopois faclita @ velocizza Festrazions
s fubi, [ lelecomands & presenta Sa nélla ﬂ
WrSIoNG preumasca che noela versions setrica | 9



|nl'nnua.'e

Semiautomatico

Automatico

(’lll}ﬂll;lfj"r

Pistale idrauliche Tuba Forza Velociti (Corsal | P Peso
ﬂtﬂ KM mmin mm | mm mm mm Eg
God, ";_n , Lhe inchesimin| Bl A Lb Cad,
N 15 1016 500 | 125 | a0 | 21
Onlypul 15-HM 3"[,;';‘3?“‘?“ | 23000 . 4 |17} 49 14| 452 | TREIS
Onlypul 30-HM | 3E:11d%= | 3) 1016 | 500 | 155 | 430 | 38
lvp @24 ggpop | T 4 |y sy iaes | as | TR
Onlypul 15-EM | 3/8":1.1/8" | |5 sore| o0 | 128 | 0 | 2
Onlypul 15-pm | 5288 33000 0 ° 4 | ez 4D a4 | exn | RIS
Onlypul 30-EM | 38 :1.14%s . 4  |rove| so0 15 a0 | e
Onlypul 30-pm | Bsaz4 | 65000 4 |rariar ige | sas | TP
Onlypul 45-EM | 1":3" = 4 508 | 510 190 | a0 | 88
Onlypul 45-pm | @547z 99000 -~ 2 |21 75 i 1eh | 1212 | PO
Onlypul 6o-EM | 2:4* | so@ |50 220 4s0 | 7
Onlypul so-pMm | S0samg 132000 2 |29 a7 iy | 15as | ™R
Runpul 15-EM | 3/8°:1.1/8" | 5 8 |tone| eso | 124 ae0 | 26
Runpul 15-PM | psasg (93000 0 315 | ¢ | 2020 49 (134 | 572 it
Runpul 30-EM IR | gy P 1016 | T30 155 430 o
Runpul 30-PM | psuzy 88000 0 170 | ¢ 247 &7 169 | 1012 T
Runpul 45-EM i S | 34 [s08 |70 190 a0 |
Runpul 45-PM | @sa7sz (99000 134 | 2 |20 075 169 | 1540 T
Runpul so-EM s 3 son | 0 i e | e
Runpul 60-PM | opsimg 132000 0 110 gl msl gy tirz | g | AW

% Disponibile su richiesta versione 700 Bar (10000 psi)

TR TR TR RETRETRE

TE 1-M

TP 1-H

TP 10-E

TP 10-F

TP 10-E

TP 10-P

TP 30-E

i 1
to E8 [S0ER TER W E ¢

BALUE @



Estrattori idraulici

continui di tubi

TPM per Onlypul / Runpul
ds | sp i Spina [
mem BWO mm : N Cod. ! I
([T | BESTE  OMELOFS | TRAUST |
mm | | T SET
BB [|20-24| 75+85 |oms-oms| mus
W-16| 85+05 | 055+054| TPARD |
4/an | 17-18 | 954105  037d+0415 | TPM-10 E?.-a'
(127 (1921 | 105+11,5 ' Q43,0453 | TPM-17 |
, .
|| 24 | nss128 i aasaeaame| P2 |,
I B-17 | 1255108 | 046050637 | TPMI3A |
- [}
'(ﬁﬂl! We2t | 135+ 145 | 053 0577 | TRM-1A | 1
_||m-24 | W5+155 ' 0571 +0600 | TPM-15A | .
1 | 1254135 | Q420530 | TPM-13 |
12-13 | 135+ 145 | 063 40571 | TPM-14
3047 || 14-16 | 1454188 | Q571060 | TPM-15 Wl
01900 || 16.17 | 185+188 | asrosaeso | TEMas T
] ]
18520 | 1654175 | O650+0688 | TPM-17 |
21+2 | 175+165 | 068040776 | TPM-18 |
G e i e
[| 14 | 175+185 | OEe0+0728 | TPM-185 | °
{;‘El 16-17 | 185+ 1856 | 0726« 0768 | TPM-195 | 58"
|[18-19 | 1954208 ' 760807 | TPM-205 |
1011 | 1084998 | armcan| TRMIg | °
12 | 195+205 | OfeE-0807 | TPM-20
p= || 13-14 | 205+:5 | 0BOT 0846 | TRM-2T |
. ! | B
{254) || 15-16 | 215+ 225 | 06+ 0886 | TAM-22 ¢
] '
18 | 2254235 | QEE640825 | TPM-23 |
||19-20 | 2354245 | oS5 0068 | TPM-24 |
. | 13 A +228 :ﬂ-‘m"-ﬂﬂﬁ TPA-RG
4Gl | 14-15 | 205+135 | 08860995 | TRM-23G kg
(2550 [ 16-17| 235+ 245 | O5E5£0965 | TRM-24G |
| :
||te=21| 245+254 1 0565+ 1,004 | TRM-250
|| 10 | 245+255 | o965+ 1.004| TPAS2S |
11-12 | 26544285 & 7.0044 1043 | TPM-28 |
e 13 | MEe2nS | TR 108 | TPMET |
e TP T I T S | LoEds1022 | TPM2g e
31,8 . :
1618 | 205+295 | 11221061 | TPM-29 |
19:22 | 2054305  1161+1201 | TPM-30 !
T m,swu:mm 1240 | TPM-3T !
T | 9 | 2554285 | 10044 1,047 | TPM-26G |
PGas || 10 | 2684278 | 10434 1083 | TRARZTG
, A
m-'-"li W2 | 2M5+285 | 108341022 | TPARZ0G |
[[13-14| 285+295 | 1022+ 1060 TRA-29G ¢ .
Hamtill ... Sl Bl
10-11 | MN5+325 | 1240+ 1280 | TPM-32 |
12-13 | 3254335  1280+138| TPM-33 |
fa2e|| 14 | ME4ME | 13084 1058 | TPM-34 gl
(38,1) | | 15217 | M56365 | 19581098 | TAM-35 ! J
18220 | M5+368 | 13901437 | TPM35 |
21224 WE5+375 | 14371476 | TPMIT |

Onlypul 15 - Runpul 15

Onlypul 30 - Runpul 30

Onlypul 45 - Runpul 45

TPHA-6 TPd-6
TRN-7 TPA4S-7
il e
TANI0-9 TRAYEG
Set-TPJ per Runpul
Set di pinze
do | Runpul 15 | Runpul 30 | Runpul 45
" Gl Cod Gl
LT o ‘ Sef-TRJIM5-1 Set-TPHA-1
WE | SetTRMNER | SetTRAOR |
58 | SerTRiES | Se-TRAE |
3° | Ser-TRINS4 | Bet-TRAN4 |
7/ | SelTPNIS-4A | Bel-TRASIA | -
1" | Se-TRISS | Se-TPAANS | Se-TRAMSS
/4" s | . | Bet-TPNIE | Sed-TPN4GE
1.104" | | Set-TPABO? | Set-TPAET
16 | | SetTRMA0E | Set-TRMASA
1.1/ | . | SetTRNARD | Set-TRu4sD
TPC per Onlypul / Runpul
Collare

Onlypul 15 Onlypul 30 Onlypul 45

de | Runpul 15 | Runpul 30 Ht.m.nl' 45
e Ol Cod
& ‘ TRG-TT ‘ TRG-TT ‘
e e | wen |
5@ | TRC18 | TPC-tE |
34 | TPC-21 | TPC-21 | -
rva* | Tc2s | TPO2s |
| TRC-28 | TPC-28 | TRC-28
Yeom| - | wost | wot
11" | . | TRC-34 | TRC-34
1"Gas | - | Po-ar | TRC-37
112 | - | T4t | TRC4r




A A A e o Ay s o o s i

TPM per Runpul / Onlypul
de 5P dhim Spina
mm EWE m : G -
12 | 3BE+37.5 | 1437+ 1476 | TPM-37G
; 13-14 | 375308 | 147 1.618 | TPM-28G
-mﬁlh 15-16 | 3882305 ' 16765 1.655 | TPM-29G 1
{F+19| 3952805 | 1655 1.504 | TPM-40G
]
20+24 | ABG =415 | 1504 LEM | TRM-IIG
10-11 | 375+38,5 | 1476+ 1516 | TPM-TBM4
12 | 385395 | 1506 1.555 | TPM-0M
g3iq= (| 13-14 | 2085808 | 1855 ;1504 | TPA-drved
1 r'
G (| vg. o6 | 4082418 o 1004 1634 | TRM-gd
1
1H-10 | 4152425 | LG LA | TEM-12i
||o+24| 4252435 | LET3 5 1713 | TPM-d344
[[11-12 | 425435 | 1.673= 1711 | TPM-435
i | 13-14 | 435845 | 17130 1.752 | TPM-44G s
B ([15:17| 4485+ 485 | 1.750 = 1.791 | TPM-45G
]
18-18 | 4555865 | 17075 1837 | TPM-46G
: : bt
10 | 435=445 | 177155 1.752 | TPM-d4i5]
11-12 | 4452455 | 1.752+ L79Y | TPM-45i51
o 1| 45505 | 10 LEIT | TPMSEST.
P08 || 14-15 | dB5« 475 | 1837« 167 | TPR-47ISI
B+10 | 475=408 | 1.070 5 7.909 | TPM-dmsT
19:02 | 488405 | 1609 = 1040 | TPM-45E1
' T
B-10 | 495<505 | 10949 = [.088 | TRM-SM57
(1]
:iy':i 11 | 5054515 | 1.888« 2028 | TPM-51/57 - 1.127]
i
19-13 | 5154525 | 2090 + 2067 | TPM-53457
]
7 505 4 51,5 | 1.808 4 2000 | TPM-51G
2 Gag i E
160.3) B Bi5+ 828 | 20202067 | TPM-52G © 112
] BRE= B3 | ophy-2Ton | TRM-83G
T 5355 54,5 | 2005 =2 145 | TRM-5453
aqme B 5452555 | 271452165 | TPM-55/63 e
ol
63,5 1 E55+ 58,5 | 285+ 2224 | TPM-56RT
1
10 | BBE+ 576 | 23344 2084 | TRM-57/83
3"

(76,2+101

o TPM-K "l —

Runpul 30 - Onlypul 30

‘\ TPJ per Onlypul
Pinza

de nnu::pm:m uru;ﬂus ﬂnlrpulEl'.‘l
o o
mm-l TPA30-10 TPU5-10 |
134" | | TRuas1r |
L4 | | RSz |
2 | | TRuasz | TRAGO-13
214" | | TRUME4 | TRUGD-M
2% | I' TRU4S15 | TRAEDIS
212" | | TPuas1E | TRAEDIE
3 | |  TRMaE7 | TR
are | | - |  TRwG0-18
| | - | TRuGRT®
L) P
E - Set-TPJ per Runpul
] Set di Pinze
2 de | Runpul 30 | Runpul 45 | Runpul 60
3 =1 ot | [
1ifes| SeTRAX-0 | SalkTRAMSTD
E i 1.304" | | Sei-TRUAS? |
e | serTPAaE12 |
2 | | SerTPA4S-13 | SerTRMGD1Z
N 21| | Set-TRNMS14 | Set-TRAE 14
i 2%as | | Be-TPMdS15 | Sar-TPAE-15
£ o | Bal-TRAMS-16 | Sai-TPMGI-1E
| Bal-TRUAS17 | Sel-TRAE17
| . | SarTRAED-18
+« | | : | Set-TRMED1R
] TPC per Runpul / Onlypul
Collare
Runpul 30 Runpul 45 Runpul 60
e Onlypul 30 | Onlypul 45 | Onlypul 60
114G TRG-44 ‘ TF'C«-H ‘
1.304" | | TPCisas |
1.1/ | = o -
2 | |  TPCMssE | TRCSO-SE
21 | | TPCHs-Er | TPCEC-6D
2% | |  TPCus-er | TROUMO-ED
212" | | TPCME-6E | TRCSC-66
T8 | - | Rcasen | TRCkoee
a2 | | 1 | TRCieR-Ed
= | = |" _ | e




Estrattori idraulici
continui di tubi

sz Spina a due pezzi per tubi da
1/2” (12,7mm) a 1.1/2"(38,1mm)

Prilinka Caipd
TEFM-5 fZes-f O 3d*ien =
dly = 1/2° + 55 :
12,7 + 159 mm)
oy =397+ 1"

(15,0 + 25,4 mm)

oy = 104"+ 1. 12"

31,8 +38,1 mmj|
T2PM per Onlypul / Runpul ‘
.Et,, sp i Punfale Corpo [ | Pinza Collare
[ BWG mm | = [+ Casl, 4 Col Cael,
, .
iq-16§ 85+85 (03350374 | TFNW-55 i
i | 17-18 | 95+ 105 0374 < 0ATT | T2RRLST0 TRI54
2.7 ) TEPA-RGE 154 50" TPCEH
v 1921 | 10,5+ 11,5041 « (457 | TAWAEET1] ) TR0
]

24 | 11,54 12510459 = 0487 | T2PWLST2
16=1F 12.51'-1-3.,5:5'-11'.."-'!:"!;'11 T2PA-5134 i

s/8* : i | TRurin

{158 || 1952|135+ 1450531 < 0571 |TIRMRGIAA ToPMRRISA S| TRORS

73-24 | 145+ 15,5 0.571 = 0610 | TZPM-5154 :

11 [125+1%5,0402 - 0.537 | T2PM-513

12-13 {135+ 14,5 0.531 « 0571 | T2PM-S14

20¢= || 14-16 | 145 4 185 0571 = LET0 | TRPM-515 i | mumss -
19.0) [ ; TAPRLFT2: 24 214" PO
[ 16- 17 | 15,5 4 16,81 0670 = 0850 | ToPM-GTE | Rucos
]
185 20| 16,5+ 17,5 0650 = DARY | T2PM-G17
21:24 | 17,5+ 18,5, 0,680 = 0.728 | T2PWL-518
14 |17,5+ 18,5, 0,680 - 0.728 | T2AM-5185
il i TRFi5-5
[22.2) || 1617|185+ 18,5 0.720 0. 784 | T2PA-S195| TPM-A13:24) 304" TPCA28
| TRanes
18- 10 | 19,5 + 20,5 0,784 + 0.007 | TOPU.S008
10-11 | 18,8+ 18,8, 0.728 = 0.758 | T2PM-S10 : 8
12 |19.5+ 205 0765 = 0.807 | T2PM-520 :
17 || 13-94 | 205+ 01,5/ 0607 - 0645 | T2PMLEDY : TR5-5
[25,4) ! TEPM-AT3=24) 204" TRCEA
15- 16 | 21,5 4+ 22,51 (1845 = 0.BB5 | T2PM-522 | rrumes
1 r
18 |22,5+ 23,5, 0686 « 0.025 | TRPWL-52T ;
10- 20 | 295 + 24,5 0,005 5 0.085 | T20H-524 ;

10 | 245+ 28,8 0065 - 1.004 | ToPMW-529 :

1112|264+ 265 1.004 = 1.043 | T2PVL56 :

S| 265+ 275! 1043 = 1.083 | T2PM-527

[@1,8) || 14-75 | Z75+ 2851 1083 < 1122 | T2AM-525 | TEPMARES-31 17 | TRUGDS | TROASS

16+ 18| 28,5 + 29,5, 1.122 = 1.161 | T2PMW-520 ;

19+ 22| 20,54 30,5, 1,167 + 1.201 | T2PM-530 :

234|308 4 38 1001 & 128 | TAPREET

10=11]3,54+ 328, 1.240 = 1.280 | T2Pw-532

12-13(325+33,5)1.280 - 1.319 | T2PW-533
.42 1 |335+34,5' 1.310= 1,358 | T2PMLE
P81} || 152 17| 345+ 35,51 1558 - 1,998 | T2PW-535

|—H 18520 | 355 + 38,5, 1.990 + 1,437 | T2PW-538 _

M55 21528 3854378 1,497 < 1.478 | THPWASIT £ )




Spina di estrazione ad aggancio rapido
per tubi da 7.7/2" (38,1mm) a 4"(101,6mm)

Punte di eackelo progetto Maus (teka usata in combinaziana

con I'estratiors seméautomatico Onlypud o Runpal parmette
: una repeda estrazions del iubi evitando I'operazions di fissaggio
! mediants avvitators (MOMN necessita di avvitatrice o chiavi

- dedicate)

ol

Corpo Ei
i izt ond 1 -
10-11 | 54325 | 1.240+ 1,260 | TPM-K-22 MH-32 |
12-13 | 3254 335 | 1.280 ¢ 1515 | TPM-K-33 -3
LHEE | =10 | B Y o] T nx-asearéu_m'
BA) (15207 | 3485088 1 15985 1,49 | TPM-K-35 -4 1
19:20 | 385+385 | 1495+ 1437 | TPM-K-38 -3
2143 | 35+3T5 | 1437 1476 | TPM-K-37 M-3T
Il 10-11 | 7.5+ 385 | 1476+ 1516 | TPM-K-28 M-58
12 | 3854385 | 1506+ 1555 | TPM-K-29 -5
goange || 13-14 | M54 405 | 1555 5 1,554 | TPM-K-40 M-4D :
ﬁﬁl' is-18 | wssass | rate rane] Toataar | T e |TEEROWE
15-19 | #15+425 | 1AM 167T | TPM-K-42 -2
2004 | #254+435 | LETT+ 171D | TPM-K-43 JH-43
I e i =
11-12 | 4454465 | 17524 1.797 | TPM-K-45 MK-d5
o 13 | 4554485 | Trrerant | TPMMAE| | s |
(508] || 1418 | 485 4+478 1 1837+ 1870 | TPM-K-47 M-47 i
1618 | 47.5+485 | 18701908 | TPM-K-48 =48
19:22 | 4854485 | 1,000+ 1045 | TPM-K-409 M1
" I e = 7
flsir{:]* 11 | SU5+615 | 1088+ 2008 | TPM-K-81 | CK-50452 | W57 | AK-50:52 102
|| 1213 | 5154826 ' 2008 2007 | TPM-K-52 M52 '
T | SAs4 848 | 200642040 | TPM-K-54 -84 :
%lg;]' UATIE | MISIEUS] TR | csaisr] 5 |owsnsr i
55,5+565 | 2165+ 2204 | TPM-K-56 M-56 :
10 | 5654575 | 2204+ 2264 | TPNK-BT H-5T :
7 68,5+ 675 | 2818+ 2657 | TPM-K-&7 -7
ol B | 6754685 | 285742657 | TPM-K-68 ey BT P ér.arar
(78:2) || 9-10 | sas+ea8 | 26672706 | TPM-K-60 - |
1 G5+ 05 | ATIE+ 27 | TPM-K-TO W=
785+ THS | 4091+ 3130 | TPM-K-T9 -9
LR Tl 79,5+ B05 | 4130+ 3760 | TPM-K-BD uK-BD i
B89 || 5.0 | s05+ni5 | iemeazoe | TPMKBI| | e |
| 10 | 8154825 | 2209+ 2248 | TPM-K-82 M52
B | 9154028 | 2607: 26427 | TPM-K-82 M- 5
el : T-8 | #25+088 :..'{E-I.'-';:II.TE? TPM-K-53 -gg - W53 Hﬁ-ﬂz:—mimﬁr
(018)|| 5 | s35+95 ' 3587370 | TPM-K-04 -5 :
10 | 454065 | 272052750 | TPM-K-05 S-05

!
§
|

45 . Runpul 45

- dﬂﬂl ﬂ'ﬂi
Estensione del ag0er

E

anche all'estrazione
{:I:Iﬂﬂ:ﬂﬂ del tubo

38.1 mm (1.1/2")
% on Runpul 30,
Runpul 45
e Runpul 60

Rapidita

nel tubo:




: emnmﬁcﬂa d’usn | dletla manuiamune
ce"tral'ne @ dei tubi estraibili Velocita di estrazione

idrauliche (finoa) 101,6 mm{4") ~ 8mt/min (26 Ft/min)

Centraline per I'estrazione continua
di tubi: 12,7+101,6 mm (1/2" to 47)

Hlmphbljtlmvﬂzluﬂmpmgauuj prodotth dafla Maus Halia per
rizodvare il lavoro guotidiana nall officing delle raffineria di petrolio &
d’alluminio, nalks centrall eletiriche & megl zuccherifici eccupandosi della
riluhuu.lmpamlalan'lutal-a di feaci tubdari negll scambiaton di calwe,
condensator e caldseia.

Le centraline TF sono in T principall verslonl che sl distnguono
fra lora per tipo o alimentazione (manusle, alettrica o pmeumati Eﬂ'
mpodadité di estrazions (o fub semi-eutomatica, of whi sufomatics 8

continuo & of trenchett di o),

il dimensionaments della macehine & calcolstn sulls bass dalla quantita
dal numens del tubil da estrane.

Modalita d'uso
Come (llustrato nelfla figura a lato, &
Meus ltalia propone di affrontare il
Hﬁﬂhmmmplbmﬂﬁm
-]
convenients, grazie ad una saria di 1 -
Ethmiﬂdn:iﬁfunquml L m-}'f'lr | | 1' =

Tlrﬂmrt_a i = a;uﬂﬂ idraulico Kattex o

al tagliatu azionato a motons, =

gi taglia Il tubo da estramre (4). "-"II—'UJd.

el frattempo & possiblle operars sula Frraq U

piasira opposta impiegando I'estratiors

continuo semiautomatico ala

wersions automatica Runpal (G 2 B, T, B

urumam al teglio dei tubi, utilizzando il 4 '1—1_
ade ab'estrancne rapida Grippul

al nin } dei tronchetti di tubo ().

GIE'I'I'II'E|II'IB idrauliche sono e H! =
rapidamants connesss a tutt | martineti -1_.}"'_ T
da un sisterna unificato di connessiong, .

|m§ BaALS




MITP Combinazioni possibili

fra estrattori e centraline idrauliche

Estrattori idraulici Centraline idrauliche Set

Cod

MTP1H-OE

Grippul - E f# : =1
| -mTP6o-GE

Onlypul - EM 24 | '
' | t---MTP30-0E
1 ' MTP30-RE
Runpul - EII*' ;
Grippul - P # ]
--------------- MTP10-0P

Onlypul - PM
' = - =}~ MTP30-0P

=} ------ooo----- MTP30-RP

---MTP60-RE
e MTP10-GP

.|---MTP60-GP

.|---MTP60-RP

BALALS I.H-IM'I|



Centraline idrauliche

TP1-H manae

Pressione  Porlala Dimensioni Baac
Ofio Larghezza Profondith  Altersn
bar | psi Kg E&

Litcicky, USgeen| mm mm - mm
N7 4500) 0,01 | 0003 {21045 55:1:.2.*11?:];5# 13:20

TP1-H

o
TP10-E scmiautomatica

Elettrica

ANrmantazions DV¥mansionT
Admantazioms imecomando Protondtti

bar pu Uil U gom ol m-n*m'-n=_|h;u.-lF‘
TP10-E ‘ﬁn 5075 {1"29 EE:F.'.-,_,, Lzlf:; :\- I*-_ir, :Fw]m“wmﬂ_mmﬂz aPn| 24 |BED 2667 D zﬂ,ﬁ'm-eeari'e:; 81 | 30

“b

17- Centralina idraulica

' TP10-P Semi-automatica

‘ Pneumatica
Prassione ana
Modello ‘massima i-n Alimantaziona richigsta
bar g | REmn B I‘.Emﬁﬂ:tlﬂ bar pel | mes i mm * .mm * Kij Lb

TPT10-P | 350 5075 (2 o st ueg| THT b 7} 1800 Lo 7K 7100 (630 : 26" 460 | 141°1B00: 2367 &2 | 80

% Disponibile su richiesta versione 700 Bar (10000 psi)
| ; EALS



Centralina idraulica
mo-E Automatica Elettrica

Fiitro
alig
D e,

]

P
i

Kg L&

b i min  USgem
360, 74

mlﬁﬁﬂ:i’r?ﬁ 8440 2+11

Centralina idraulica
'l'P30-Ps Automatica Pneumatica

24 1080.425"

B Sk 220Ma00%- 5080 H-3P5 Tod E'Iﬁ'lgﬁﬂ Ars

Pressiane Portafa
' massina g Larghezza Profondith  Altezza
bar  ps | Limin | LS gom ber | pal | mm  * mm ¢ mm Kg Lb
TP30-PS | 350 5075] 8+40 |  2:17 | dkim-7ber{T00sME00Lmin(70CEy | 7| 100 ?J'I:u-;q:'.ﬂ'|92tlg.3ﬁf'|1r.'l:m;;ﬂ-1" 220 455

BMALS @



Centraline idrauliche

Centralina idraulica Automatica
TPGO-E Elettrica gestita da PLC
It rendimanto elavato, i| momteggo accurato e la sekezions dai migion companank

dai_migliori fornitoni internazionali song gli ingredienti che rendono
la H'-G%EI:I caniraing jdaulica |leedar def mercalo,

fhge e i
S e TR 2
i DO s,

i

Flussn aiia
Pressionn oho

“Rack" extraibile per una facile manuienzione

Pressione Portata Alimentazione Dimension Peso
Modelly  massima aiio Alimentazione Erofondits  Afezzo

bar | pai | Limin LS pom Wolt | mm ¥ rrrn_‘ | mm - Hﬂ_LE- P
TPGO-E | 350 '5075| 8+60 ' 2:16 |55 Kw-230/4000-50/60Hz-3PH| 24 | 700 2.‘-‘L~“|1D?D;-1‘E'|'"'1E?III;ILIE' 440,970 55

|mg BALS



TPGO'P Centralina idraulica Automatica
Pneumatica

mhﬂﬂj
i
Maniglia
Manometr 350 bar (507 ps) o et 3
i BEERONS & FloTa Flussp ako
_ Frassions oo
et St o o
fare
cloll 3tato ) adtrazions E
e
g
i con
B a chiave
gm:
La
L
dire
mal'operelors con
g
di produ
Modefie  massima olia Alimentazione Larghezza Profondith  Ahezza
bar gl | Ltmin | USgom bar pai|men * mm * mm v |[Kg LB
TPGO-P | 350 5075 B+60 | 2416  |Sem- 7bar(Totos)- G000 Lmin 2i2cey| 7 | 100 ?ﬂﬂi2*‘-F'|1W1}5"2-‘]‘E?D.MHWEW‘




$ AL S

Grippul,

TPA

defa punita TPM.
TPS

TPB

portata
TPH

™M
Coa
TPM7 + TPM 15 A
TPM 13 : TPM 20 §
TPM 19 + TPM 3T
TPM 3T G + TPM 49/51
TP SQ/5T + TP 95102

TPS
Clond
TPS 18
TPS 28
TPS 28
TRS 34
TPS 4
TPS 5
TPES &
TPS 6A
TRET
TPS &

Accessori

er |'attrezzatura
nlypul e Runpul

di kvaro
Bar Pa!
i 1.4
L a1.4
6.4 214
643 214
63 a4
TPA
EA
4"
e
4
1"
1"
q=
qn
g
112"
1.142"

A0 Gas
12" Gas

158" G
A" (xas

EA
g
1l

1l
112"

Ky
E/D

63
B3

32,0

TPM

EB

aMte"

T
i
g
4"
q"
1142

102

56 accessor proposil dalla Maus italts a suppora post-vendila dedl atrerzatucs
per |'estrazione di lubl delda sede Grippul, Onlypal & Runpul sono;

Avvitatrice ad impubd per 'inseiments rapida & slouro, prima di ognl estrazions,

Fobuato reccordo fra 'avitatios T4 & @ purta TRM da montere, disponitdes
in diverss grendezze secondo neceests

Germma dl haluncintor con rtorms mpidoe per | sosteqno & § bdenciarmsnto
diel martinetti della eene Gripped, Oniypuwl & Runpal In 4 modalli diferent: par

Plandcatin klraulicn Nessdbale con witacon rapilo per garantire | cometto g
sicuro collegamento fra | martinetti della serie Grippal, Onlypwl o Rumpal &
la cantraling scala.

L
a8
fag

i 206
15,0 |
i a3



|

%
=

TPM TPS TPA

pnjagagagapig

TPB  Runpul TPH
!

el ] o

L

CTHHF

TPB | capsciti ol sotevamento Pistole kdrausiche
Cod Ka [F:]
TPE 10| 20:25 | 44:58 Grippul 11
TPB 15| 25:30  55:66 Oniypul 15 - Runpul 15
TPB20| 30:35 | BE:T7 Grippul 21
TPE 30| 40+55 | BE+121 Onlypul 30 - Runpud 30
TPB 45| 55465 | 1714143 Onlypul 45 - Runpul 45
TPS 60 | 65+106 | 143: 20 Onlypul 60 - Runpul 60

0.0.
Pistals
A Tubo B hrmerit

i * e 1] I [LL 1]
190 34" | 95 , %@ | 19,0 , 34" | Onlypw!
127 ' 1727 | 95 | 2" | 12,7 | 12" | Oniyped
(127 ' 12* | 95 ' | 85 ' 38" | Grippul
180 38" | 9.5 38" | 12,7 12" | Grigpul
127 o 12* [ 127 e | 2.7 o 12 | Runpal
190 , 34" | 190 , 3¢ | 19,0 , 34" | Runpl

B biALS Q




Utensili manuali per Pestrazione dei tubi

Utensili per la manutenzione
manuale del tubo negli scambiatori

Cheaptool & || sistema complato del prodotti propost dalla
Maus |talla per 18 manulenzions Menuale ed economice dedl tuls
nepl scambiator di calore nelle raflinerie di patrofo, condensaton
i centrall elatiriche, caldes, ate.

Cheapteal & composto da diversd pradatti che lavorands in
amengia permationo di operare eficacemante sul Tubo da sostihuine.
F/TO1 |'alesatlubd opefa per prmo Aducands lo speasore del
tuba per pol permatters a 'FA783 di entrare nelia parle alesata
icha affre guindi meno raslstenza) & di espeliere || tubo.
L'F/782, In scalzatubl viene whiizzato quando o spessore del
fLbo ron essendo elevats offfe meno resistenza,

Chespteal comprande anche un taglis tubd manuale |'FFF80,
un esiratiore manuale |'FAE00, un ulensle gvasalore & un marielo
preumetics, FAFBD consigliato con gll utensill sopra elencatl.

economicita di utilizzo | della manutenzione

Esempi dell’utililizzo degli utensili della serie Cheaptool
per la corretta estrazione dei tubi degli scambiatori

- T L
Fireo | LI'I
® Operare guila prima plastra tubiena con 3=
con |l tegliatubi a un giro FFATE0 par T =
effethuare il tagio dal fubo da soetituire. I = |
i j
d b
i
1 i
& A lagio efetiualo si offens || renchetio flx 3
fizzato alla prma plasta e || resto del : =
2 tubo vincolato alla ssconda piastra @ 1
& tubiera =
i
L
' 1
§ i i
S0 @ Lublizzo dellestratiors manuaie F/B00 A== =
T consanta di estrarre facilments i s =
o tronchetto dall prima piastra in maniema =
; rapida ad efficace. I 1
. L
'a.l
of 7Ty
| F800
@ Lutilzzo ripetuto dell'estrations maniuele 5 .
F/800 anche sulla seconde plagira = = =

tubiera permette d estrarrs fecimeants T =
tutta # fubo, liberandno lo scambiators. =

1_[|_ i

B AL S



izamanto ed espulsions

Sca

Riduzrionae ad espulsiona

@ Opergre sulla prima piastra ubiera con

Io scalzatubl FAPS2 tramibe § martello
preualicoFfTEE per scazae i lubo.

L'aziona scalrands sulla seconda piastra
huibiera con |'ufitzze dello sesso BTS2
irarmile i F/TES garanlisce Mespulsons
del tuba per | prim| centimetd
consantendo |2 preas par ko efilaggio
manuala.

Cperan sulla prima pissira ubiens con
I'F7RT inilsmente &l MOF, riducendo
lo speasose del tuba per facditame
I'espulsione.

Diperang nefla shessa modalith ancha par
la spconda piastra ulllizzande sampre
I'Ffrad unitemests al BOF preparando
cosl il bubo su ertramioi | et

Lititzzam Mespulson FAF83 per espollem
il Iuba per i prirmi cenlimetr
conseniendone la presa per lo sfilaggio
manuale.

f_'IF'I"|1"I‘:\::|
ha

s E
rree ¥ [
d b
1 2
=
T 2
[ L
el HE: =
(=)
I
L'_'.:_L o
T 2
["' '1_r'_!;
™
@ I—‘:“._L Lot
|-||'T _ﬁrfa
B E
B = K7as
FI.J-. U FEfroa




Utensili manuali per Pestrazione dei tubi

F/791

F/793

Alesatubi

Trattas! di punie alesetricl In eccialo super rapido con attacco cono Marss 2
cadolo anterlnra |:|I da con diametro rettificato secondo || BWE del
L. D il ime ke spessore des tubl da sostiuire, per una profondta
pari & circa [ ‘H:. dain epessore della plastra,

Espulsori

Impiagare prefariciimante con martelo pneurmatco,
Codalo normale: o 17.2 mm (06777 5 80,3 mm (2367

F/789

@ B s

Scalzatubi

5l uaa per accarlotcians ed ere diafla piastra tubisra bubi di leghe non ferose
appure di legha fermass rdotl di spesaare mediante I'use dell'alesalubl FAFe T,
DO implegara prederibliments con martallo preumatica Ff 789,

Codalo standard: 0 17,2 mm @677 x 60,3 mm (2.3/5")

LE. -

Martello pneumatico specifico per
I'utensileria "Cheaptool'"



LY Frea| 12 | Fmez|
__mm B0 =m mm Coad, =m ¥ Caat =m G, mm
! )| e . g : -+ = | mrama | 198 ZTIT
|| 10 i a4 ins34| a8 jaar| Arenr ; Firaa-1 | 5 EMEETET)
oian inan| o8 joass| A2 Feg
2 28 0408 | 103 ;0407 | FTEa ' Fivas-3 '
o | M B bt Madsndll BT LT FITH | eant 7es| Pmmer | 120 7ss
M58 || 44 221 ‘oosa|417 0| Frors : F7e3-5 :
15 518 00m | 122 fosn | Arere : Frrea8
1516 (0088 | 128 08| FeT - Fires-7 E
18 112 ‘ooan | 184 joszr| Ame | L Firaas 5 L
1003 34 10434 ) 122 jose2| Fme | 7 ! Fi7as-8 ; '
11 ¢ &0 (0120 | 128 {0510 ATEe-T0 E FIPE3-10 :
12 | 28 0108 | 135 |05 | Arern Fraa-11
abe (| 13 124 ‘0085|142 | 0se0)| AR ; Frrea12 :
OO | va fon noms | vas foses| prens |10 4T miis | e | IR
15 1 18 (0072 | 154 [0606| A7Erte Firme-14
16 + 1,8 0085 157 | 062 | FATE-1S ; FITe3-15 ;
18 1 1.2 0048 | 166 {0652 | F7ON-18 d Froste | . | . |
100334 (0134 ] 154 (0607 | ArRtar | T 0 C ey | Tl ' !
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15 1 18 (0072 | 16,5 | 0731 | FTEr-a2 : FITos-22 :
16 1 16 0085 | 188 {07es | Arera Frsa-2a
18 12 ‘0040|107 ia7rr| Fenee | L Frras- i % 4 !
— || Bt 42 iones]n0 loen]| Amras | T Freaas | T ' s
10 : 34 (0134|186 (0732 | Freras : FITOG-26 :
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Utensili manuali per Pestrazione dei tubi

F/790

O e

Quando |'FRT20 viena
ntradatto la larma 4
compiatamanta ncassata

Ol

A inlzio rotazione guedta
fara i fubn,

O O

|| tagiio del lubo =i ha
i L gire,

Ol

Ruotando |'FfFSd in
=ansg antiorario la
lama rientrara
consaniendo o
sfilamento.

Tagliatubi
ad un giro

Tegliatutd economico, profondit regolabile da 50,8 mm a 1524 mm (27 fo 6°L

L F}Tlﬂaﬂl.ﬂln:lﬂpln
Il suo funzionamento & eal

mano medierie Nuso di un Gramasche
‘emuﬂi:l'tédﬂlm

do . P 4 |fro0| rcambie |
mm _mm mm " Cinal Coal "
Fomel |18 1.2 -:I-:u:l 10,2 [0.402| F7e0-1 ol
(27 |apt 0,9 ‘on3s| 100 0430 Fre02
' 14t 21 looss] 117 loess| Frsos | BTFFmoa |
5 155 18 éﬂﬂ-ﬁ.ﬁ 12.11;0.-1:95 Freo-a | ETFm-d o
0S8 (e} 1,2 (00e0) 134 0527 FTROS | BITFTR05
|j20; 00 jonas| 14,y 05| Freoe | BTFTROS | -
— RERARLL R RLE Rl I 2 S P
_ 16} 1,6 0085 157 [0620| F790-6 i
3| 18i 1.2 inoie) 166 es2| Freoe !
20} 0,8 10035 17,3 [0.E80] FITE0-10 SETOSG g
L e} o7 ioose| 12,8 ioeae| Frrso-s |
[ ([ 20 0] 180 0 09] ot )
_ 165 1,6 (0055 16,0 10745 F7R0-13 R
% 155 1,2 E-:--:usl w.réuz-.m Fr7e0-14 | BITFFra0-8:15 |
' 20: 0,8 ‘0035 204 :0,805| FTRO-15 | =/8°
|22t o2 iam 20, ?ﬂﬂ!ﬂ FITR0-16
|12 28 ioras] ve.9 iorae] Freor
120 laoeal .2 ioe| Ao B
Ed IEE 16 Ea-:bss E!.ﬂéll-ﬂ?ﬂ Fi7s0-15 il
- 185 1,2 ‘0049 22,8 ' 0.902| F7R0-20
zu:: 0,8 in:mas 23,68 :E'.EB:I FITo0-21 v
_|]eet o7 ronze| 240 05| FTDOo
—1|2: 28 i.:umy H.!E!.w Freo2
1a: 21 0083 278 1084 | FrS0-24
HE IE:E 16 E-:I-:I-EE aa.lgua:l FrTe0-25 | BITEra0-28-00 | wa'
18} 12 {0040| 20,3 ;1952 | FITS0-26
L_Ilz0: 0 ;n0ss| 3n0 ;1.100] Fro-ar
1|2 28 ;ﬂmsiuu 1.282| Frroo-2a
[ []r4: 21 00asf 338 1234 FrrR0-20
'ﬁh\‘-ﬁ: 15; 16 ;ﬂﬂﬁb m.a;:.;s?u FI790-30 | BTEFP0-23:32) 17
[ |{18: 1,2 ‘oo4p) 356 ;1,402 FrRO-aT
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F/800

e
- _--""I

-

12"
nzn

Estrattore manuale

Raccomandato per plocol interdentl di manuienzions,
I'estratione manuale FA800 permetta la fecla nmoziona
dei tranchetti di tubo dalla pigsia ubioma

BETE | 0058 0095
T5+05 @ 00050435
B5+05 | 03352037
05+105 ¢ 0.7 = 0413
W05+ 115! Q413 + 0453
115+ 126! 0453 4 0402

TRCAM-11 Fu"ﬂ.'-‘.'-‘-'l. i

TPCM-14| Fiado-1 = 7a"

1285148, 0.6 - 0431
135+ 145! 0831 = 2471
145: 155 0571 = 010
125+135 | 0482 + 0.53/
135+ 145! 0591 « 0571
145 4+ 158 0.571 & 010
155+ 168 | 0610 = 0650
165175 0650 = 0689
175+ 185, 0680 - 0.728
175+185! 0,689 + 0.728
185+ 195 0.728 + 0.758
185+ 205 | 0788 5 0807

&

(Fra

e 2 i

TPCM-18| Fig00-1 | 7/5°
TRCM-21 | FiEDo-1 | 7ig"

TPCM-25] FIBD0-2 | 1.7/4"

1B.5+1ﬂ,!lf 0728 = 0058
195+ 205 0758 = 0807
205+ 21,5 0607 = 0546
N5+ 225! 0645 = (1885
2954235 | (894 + 0925
FAR 4245 (1095 o (OS5

bl

TPCM-28| Fiso0-2 | 1147

L1
)

2534268 0.095 : 1.004
255+ 265 1.004 = 1043
M5+ 275! 1043+ 1083
| 1083 = 1.122
354205, 1,122 + 1181
L TE 180

; mmmg 1201 = 1.240

M5+325 1240+ [.280
32543315 1280 L9
35+345, 1319+ 1358
35+ 355) 1358+ 1958
955 965 7,900 ; 1.497
WELTTE] 1497 1408
"-3.-5-i-“.=l; LT3 s
M5+855 L7517
455+ 885! 1.791 + 1831
S5+ 75! 1.831 ¢ 1870
q:r,uuu.; 1LA70 & 1.909
AHE . A8 K 1005 - 1080

i

TPCM-3| Fraog-3

TRCM-41| FIB00-3 | 1304

TPCM-58 | F/B00-4 | 214"

B WALS Q
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Utensii ed impianti automatici = :
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